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Wiertto do metalu HSS PRO 3,1 SWMP-3,1

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,1 mm
Materiat HSS (stal szybkotngca)
IKat wierzchotkowy 135°

Uchwyt Walcowy

Charakterystyka techniczna

1,60 zt

1,30 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-3,1
SWMP-3,1
5902004700649

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 3,1 mm SCHMITH SWMP-3,1

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem do precyzyjnego wiercenia w stalach, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja odporna na sity skrawania wystepujace w stopach lekko utwardzanych.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia poprawia sztywnos$¢ wiertta i zmniejsza ryzyko ztamania podczas wiercenia w materiatach o wiekszej

twardosci. Konstrukcja zapewnia stabilnos¢ przy obrébce stopéw lekko utwardzanych.

Kat wierzchotkowy 135°
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Samosrodkujacy kat utatwia rozpoczecie wiercenia bez koniecznosci punktowania. Redukuje sity osiowe i zapobiega Slizganiu sie
wiertta po powierzchni materiatu. Optymalny dla obrébki stali i metali niezelaznych.

Szlifowana spirala

Precyzyjne wykonanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadny transport wiéréw z otworu i zmniejsza opér podczas wiercenia. Gtadka
powierzchnia ogranicza nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza okres uzytkowania.

Szlifowane krawedzie tnace

Obroébka szlifierska krawedzi gwarantuje ostros¢ i doktadnos$¢ geometrii. Zapewnia czyste krawedzie otwordéw i zmniejsza wibracje
podczas pracy, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-3,1

Srednica robocza 3,1 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Rodzaj spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka blach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M4

e Wiercenie w metalach kolorowych (miedz, mosigdz, braz)

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace instalacyjne i montazowe

¢ Wiercenie w profilach i elementach z lekko utwardzanych stopéw

Materiaty do obrdébki

Stal konstrukcyjna

Wiertto przeznaczone do stali weglowych i niskostopowych o twardosci do ok. 900 N/mm?2. Wzmocniony rdzeh zapewnia stabilnos¢
podczas wiercenia w materiatach o zwiekszonej wytrzymatosci.
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Metale kolorowe

Geometria krawedzi tngcych umozliwia czysta obrébke aluminium, miedzi, mosiadzu i ich stopéw. Szlifowana spirala skutecznie
odprowadza miekkie wiéry, zapobiegajac ich zatykaniu sie w rowkach.

Tworzywa sztuczne

Ostra geometria krawedzi zapewnia czyste krawedzie otworéw bez wykruszen. Odpowiednie dla poliamidéw, PVC, poliweglanéw i
innych tworzyw konstrukcyjnych.

Dobdr parametréw wiercenia

Predkos$¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie 1500-2000 obr/min, dla aluminium
3000-4000 obr/min, dla tworzyw sztucznych 2000-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego wydtuza
zywotnos¢ narzedzia przy obrébce stali.

Posuw nalezy dostosowac do sztywnosci mocowania i mocy wiertarki. W przypadku wiercenia recznego zaleca sie
umiarkowany, réwnomierny nacisk. Przy wierceniu gtebokich otworéw okresowo wycofywad wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o $rednicy 3,1 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkomocujgcych oraz kluczowych o zakresie
od 0,5-10 mm lub 1-13 mm. Sprawdz zakres zaciskowy uchwytu przed montazem wiertta.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki zaleca sie posiadanie zestawu wiertet HSS w réznych srednicach. Rozwaz takze gwintowniki M4 do
wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz olej skrawajacy do obrébki stali.
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