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Wiertto do metalu HSS PRO 3,2 SWMP-3,2

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

podczas pracy.
Srednica 3,2 mm
Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

1,68 zt

1,37 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-3,2
SWMP-3,2
5902004700656

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 3,2 mm SWMP-3,2 SCHMITH

Wiertto spiralne HSS PRO z walcowym uchwytem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach, metalach kolorowych i
tworzywach sztucznych. Konstrukcja ze wzmocnionym rdzeniem zapewnia zwiekszong odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywno$¢ i odpornosé na zginanie. Rozwigzanie zmniejsza ryzyko ztamania

narzedzia podczas wiercenia w stopach lekko utwardzanych oraz przy pracy z duzymi posuwami.

oferta wa?na 3 dni
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° skraca dtugos$¢ krawedzi tnacej, co utatwia centrowanie wiertta na powierzchni

materiatu i redukuje sity osiowe podczas nawiercania. Rozwigzanie sprawdza sie w materiatach o wyzszej twardosci.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia rGwnomierny przekrdj oraz gtadka powierzchnie. Konstrukcja umozliwia
skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu i zmniejsza ryzyko zakleszczenia narzedzia podczas pracy.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne ostrzenie krawedzi tngcych metoda szlifowania zapewnia jednakowg geometrie ostrzy, co przektada sie na réwnomierne
roztozenie sit skrawania i doktadno$¢ wymiarowg otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-3,2

Producent SCHMITH

Srednica nominalna 3,2 mm

Materiat HSS PRO (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Wykonanie spirali Szlifowana

Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosiadz, miedz

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce otwordw Srednicy 3,2 mm
e Zastosowania w przemysle maszynowym i metalurgicznym

e Prace warsztatowe w obrébce skrawaniem

Kompatybilnos¢ z narzedziami

oferta wa?na 3 dni



Uchwyt walcowy o $rednicy 3,2 mm wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz stojakowymi wyposazonymi w
uchwyt wiertarski samocentrujacy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze zakres zaciskowy uchwytu wiertarki obejmuje

srednice 3,2 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Materiat HSS PRO zachowuje twardos¢ w temperaturach do okoto 600°C, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami
obrotowymi niz w przypadku wiertet ze stali weglowych. Zalecane parametry skrawania zaleza od obrabianego materiatu: dla
stali konstrukcyjnych stosuje sie nizsze predkosci obrotowe (okoto 800-1200 obr/min dla srednicy 3,2 mm), dla aluminium
mozna zwiekszy¢ obroty do 2000-3000 obr/min.

Podczas wiercenia wskazane jest stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujgcego, szczegélnie przy obrébce stali. Rozwigzanie
wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni otworu. W przypadku aluminium mozna stosowac nafte lub
specjalistyczne emulsje.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozja. Przechowywanie w suchym miejscu,
najlepiej w dedykowanych pojemnikach lub stojakach, chroni krawedzie tnace przed uszkodzeniem mechanicznym.

Ponowne ostrzenie
Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu szlifierek do wiertet lub recznie na szlifierce stotowej. Podczas ostrzenia nalezy

zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 135° oraz symetrie krawedzi tnacych. Przegrzanie materiatu podczas szlifowania moze
spowodowac utrate twardosci.
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