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Opis produktu

Srednica 3,5 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Wiertto do metalu HSS PRO 3,5 SWMP-3,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

2,12 zt

1,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-3,5
SWMP-3,5
5902004700663

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 3,5 mm SCHMITH SWMP-3,5

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Szlifowane
lkrawedzie tnace i spirala zapewniaja precyzyjne wykonanie otworéw oraz efektywne odprowadzanie wiéréw.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornos¢ na sity skretne podczas wiercenia w materiatach

utwardzanych. Redukuje to ryzyko ztamania wiertta przy wiekszych oporach skrawania.

Kat wierzchotkowy 135°
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Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza potrzebnga site docisku. Sprawdza sie
szczegolnie przy wierceniu w twardszych stalach i stopach.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia gtadkie $ciany otworu i skuteczne odprowadzanie wiéréw. Zmniejsza to
nagrzewanie sie wiertta i wydtuza jego trwatosc.

Szlifowane krawedzie tnace

Doktadnie wykonane ostrza gwarantujg czysty poczatek wiercenia bez zeslizgiwania sie oraz rbwnomierne usuwanie materiatu.
Wptywa to na doktadnos¢ wymiarowg otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-3,5

Srednica wiertta 3,5mm

Materiat wiertta HSS PRO (szybkotnacy stal stopowa)
Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ wykonania Szlifowane krawedzie i spirala
Konstrukcja Wzmocniony rdzen

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych technicznych
e Prace montazowe i serwisowe w metalurgii

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

¢ Prace warsztatowe w matych i $rednich seriach

Materiat HSS PRO

HSS PRO (High Speed Steel Professional) to stal szybkotngca o podwyzszonej zawartosci dodatkéw stopowych. Charakteryzuje
sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na $cieranie w poréwnaniu do standardowego HSS. Zachowuje wtasciwosci skrawne
w temperaturach do okoto 600°C, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi
tnacych.
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Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 3,5 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (szczekowych) o zakresie zaciskowym
obejmujgcym te srednice. SprawdZ maksymalng i minimalng $rednice uchwytu w wiertarce przed zakupem.

Uzytkowanie

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem lub wierttem centrujacym - zapobiega to
zeslizgiwaniu sie wiertta. W przypadku wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza
zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej okoto 1500-2000 obr/min, dla aluminium
3000-4000 obr/min, dla tworzyw sztucznych 2000-3000 obr/min. Nalezy dostosowac predkos¢ do mocy wiertarki i gtebokosci

wiercenia.

Po uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiérédw i zabezpieczy¢ przed korozja, zwtaszcza jesli byto stosowane z chtodziwem na bazie
wody. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza trwatos¢ ostrzy.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS PRO w innych $rednicach z serii SCHMITH oraz zestawy wiertet

spiralnych. Przydatne moga by¢ réwniez punktaki, chtodziwa do obrébki metali oraz uchwyty wiertarskie z wiekszym zakresem

zaciskowym.
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