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Wiertto do metalu HSS PRO 3,8 SWMP-3,8
SCHMITH

Cena brutto 2,17 zt

Cena netto 1,76 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-3,8

Kod producenta SWMP-3,8

Kod EAN 5902004700670
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS PRO 3,8 mm SWMP-3,8 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych
oraz tworzywach sztucznych. Model SWMP-3,8 wyposazono w szlifowane krawedzie tngce o kacie wierzchotkowym 135°, co
zapewnia precyzyjne prowadzenie i wydajne usuwanie widréw.

Srednica 3,8 mm

IMateriat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$c¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornosé na sity skrecajgce. Konstrukcja zapobiega wyginaniu sie
wiertta podczas pracy w trudnych materiatach, takich jak stopy lekko utwardzane czy stal nierdzewna, wydtuzajgc okres eksploatacji
narzedzia.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat przy wierzchotku (w poréwnaniu do standardowych 118°) utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza wymagana site
docisku podczas nawiercania. Rozwigzanie to jest szczegdlnie przydatne przy pracy z twardszymi stalami, gdzie precyzyjne
rozpoczecie otworu ma kluczowe znaczenie.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobiona powierzchnia rowkéw spiralnych redukuje tarcie podczas wiercenia i zapewnia ptynne odprowadzanie wiéréow z
otworu. Gtadka spirala minimalizuje ryzyko zakleszczenia sie urobku, co przektada sie na szybsza prace i mniejsze obcigzenie cieplne
wiertta.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien o $rednicy 3,8 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie mocowania od 1 do 10 mm.
Kompatybilny z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyt szczekowy.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-3,8

Srednica wiertta 3,8 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ obrébki krawedzi Szlifowane krawedzie tngce
Typ spirali Szlifowana

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedzZ, mosigdz

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce precyzyjnych otworéw
¢ Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzen

e Prace w warsztatach mechanicznych i Slusarskich
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka
Przed zakupem upewnij sie, ze uchwyt wiertarki obstuguje $rednice 3,8 mm. Wiekszos¢ uchwytéw szczekowych ma zakres 1-10 mm

lub 1-13 mm. W przypadku wiertarek z uchwytem SDS nalezy uzy¢ adaptera na uchwyt szczekowy. Sprawdz takze maksymalna
predkos¢ obrotowg wiertarki - dla Srednicy 3,8 mm w stali zalecane jest okoto 2000-3000 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali stosuj chtodziwo lub olej maszynowy, aby zmniejszy¢ nagrzewanie sie wiertta i przedtuzy¢ jego
zywotnos¢. W przypadku metali miekkich, takich jak aluminium, mozna pracowa¢ na sucho, ale nalezy regularnie usuwac
widry z rowkéw spiralnych.

Zalecane predkosci obrotowe zalezg od materiatu obrabianego: dla stali konstrukcyjnej 2000-3000 obr/min, dla aluminium
4000-6000 obr/min, dla tworzyw sztucznych 3000-4000 obr/min. Zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do przegrzania i
stepienia krawedzi tnacych.

Po zakonhczeniu pracy oczysc wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu, osusz i zabezpiecz przed korozjg cienkag warstwa oleju.
Przechowuj w dedykowanym pudetku lub stojaku, aby unikna¢ uszkodzeh mechanicznych krawedzi tnacych.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS w réznych Srednicach (1-10 mm), chtodziwa do

wiercenia oraz uchwytu szybkomocujacego. W przypadku czestego wiercenia w stalach nierdzewnych zaleca sie wiertta HSS-
Co z dodatkiem kobaltu.
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