Dane aktualne na dzien: 20-02-2026 01:08

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-pro-3-swmp-3-0-schmith-p-30350.html

Wiertto do metalu HSS PRO 3 SWMP-3,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

1,52 zt

1,24 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-3,0
SWMP-3,0
5902004700632

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 3,0 mm SCHMITH SWMP-3,0

Specjalistyczne wiertto HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz
Jtworzywach sztucznych. Konstrukcja zapewnia odpornos¢ na obcigzenia podczas pracy z materiatami lekko utwardzanymi.

Wzmocniony rdzen

Specjalna konstrukcja rdzenia zwieksza sztywnos¢ wiertta i odpornos¢ na zginanie. Rozwigzanie zapobiega odksztatceniom podczas

wiercenia w trudniejszych materiatach, takich jak stopy lekko utwardzane czy stal nierdzewna.

Kat wierzchotkowy 135°
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Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Minimalizuje to
ryzyko zeslizgniecia sie wiertta w poczatkowej fazie pracy i poprawia centrowanie otworu.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobiona powierzchnia rowkéw Srubowych zapewnia ptynne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to tarcie,
obniza temperature pracy i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Doktadne oszlifowanie powierzchni natarcia i przytozenia krawedzi tngcych zwieksza ostros¢ wiertta i precyzje wykonywanych
otworéw. Redukuje powstawanie zadzioréw na krawedziach otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-3,0

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 3,0 mm

Materiat HSS PRO (szybkotnaca stal narzedziowa)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Obrébka powierzchni Szlifowana spirala i krawedzie tnace
Rodzaj konstrukcji Wzmocniony rdzenh

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosiadz, braz)
e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Praca z tworzywami sztucznymi konstrukcyjnymi

e Montaz i instalacje metalowe

¢ Prace Slusarskie i mechaniczne

e Nawiercanie przed gwintowaniem

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 3,0 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (szczekowych) oraz uchwytéw
szybkomocujacych. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zacisku uchwytu wiertarki - wiekszos¢ wiertarek akumulatorowych i
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elektrycznych obstuguje wiertta od 1,0 mm do 10 mm lub 13 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych, ktére obnizajg temperature pracy i
wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia. W przypadku metali kolorowych i tworzyw sztucznych mozna pracowad na sucho, zachowujac
umiarkowane obroty.

Optymalna predkosc obrotowa dobiera sie w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy Srednicy 3,0
mm zalecane sg obroty w zakresie 1500-2500 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min. Zbyt duza predkos¢ prowadzi do

przegrzewania krawedzi tngcych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanym pojemniku lub kasecie, zabezpiecza krawedzie tngce przed uszkodzeniem i zachowuje ostros¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1,0-10,0 mm), srodki chtodzaco-
smarne do obrébki skrawaniem oraz uchwyt wiertarski szybkomocujgcy dla wygodniejszej wymiany narzedzi.
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