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Wiertto do metalu HSS PRO 4,1 SWMP-4,1

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jutwardzonymi.
Srednica 4,1 mm
Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

2,51 zt

2,04 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-4,1
SWMP-4,1
5902004700694

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 4,1 mm SWMP-4,1 SCHMITH

Wiertto spiralne HSS PRO z wzmocnionym rdzeniem przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja zapewnia odpornos¢ na obcigzenia dynamiczne wystepujace podczas pracy z materiatami lekko

Wzmocniony rdzen

Grubszy rdzen zwieksza sztywnos$¢ wiertta i odpornosc¢ na tamanie podczas wiercenia w materiatach o podwyzszonej twardosci.
Konstrukcja minimalizuje ugiecie wiertta, co przektada sie na doktadniejsze otwory i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia i zmniejsza tendencje
do $lizgania sie po powierzchni materiatu. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy pracy z twardszymi stopami.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia gtadkie krawedzie i rbwnomierny kat pochylenia. Przektada sie to na efektywne
odprowadzanie wiéréw z otworu, co zapobiega zablokowaniu wiertta i przegrzaniu materiatu.

Szlifowane krawedzie tnace

Obrébka szlifierska ostrzy zapewnia ostro$¢ i geometrie ciecia zgodng z normami dla stali i metali kolorowych. Precyzyjne krawedzie
redukuja powstawanie zadzioréw na wyjsciu otworu i wydtuzajg okres miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-4,1

Srednica robocza 4,1 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotnagca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Rodzaj spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Obrdébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w aluminium i jego stopach

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w stali

¢ Obrébka miedzi, mosiadzu i brgzu

e Wiercenie tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace montazowe w metalowych profilach

¢ Wiercenie w rurach stalowych cienkosciennych

Materiat HSS PRO
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Stal szybkotngca HSS PRO zawiera dodatki kobaltu lub molibdenu, ktére zwiekszaja twardos¢ i odpornos¢ na temperatury robocze
przekraczajace 600°C. W poréwnaniu do standardowego HSS zapewnia dtuzszg trwatos¢ ostrza przy pracy z materiatami o twardosci
do 900 MPa.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia zaleca sie naktucie punktu wiercenia lub uzycie wiertta centrujgcego, co zapobiega Slizganiu sie
ostrza po powierzchni. Podczas pracy nalezy stosowac chtodzenie emulsja lub olejem, szczegélnie przy wierceniu otwordw
gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy.

Predkos$¢ obrotowa zalezy od materiatu obrabianego: dla stali konstrukcyjnej 1500-2000 obr/min, dla aluminium 3000-4000
obr/min, dla tworzyw sztucznych 2000-3000 obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry
moze spowodowac przegrzanie lub ztamanie wiertta.

Wiertto nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i kontaktem z innymi narzedziami. Po
zakonczeniu pracy warto oczysci¢ spirale z wiéréw i natozy¢ cienka warstwe oleju ochronnego. Tepienie krawedzi sygnalizujg
zwiekszony opdér podczas wiercenia i powstawanie zadzioréw - w takim przypadku wiertlo wymaga naostrzenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta w innych $rednicach z serii HSS PRO SCHMITH, gwintowniki
maszynowe oraz zestawy narzedzi do nawiercania i pogtebiania otwordéw.
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