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Wiertto do metalu HSS PRO 4,5 SWMP-4,5
SCHMITH

Cena brutto 2,92 zt

Cena netto 2,37 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-4,5

Kod producenta SWMP-4,5

Kod EAN 5902004700717
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 4,5 mm SCHMITH SWMP-4,5

Specjalistyczne wiertto z serii PRO o srednicy 4,5 mm, wykonane ze stali szybkotngcej HSS. Wzmocniona konstrukcja rdzenia
zapewnia zwiekszong odpornos$¢ na naprezenia podczas wiercenia w stalach i stopach metali.

Srednica 4,5 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi sztywnosc¢ catej konstrukcji, co minimalizuje ugiecia podczas pracy i pozwala na
wiercenie z wiekszg predkoscig posuwu. Rozwigzanie to jest szczegdlnie istotne przy obrébce stopéw lekko utwardzanych, gdzie
wystepujg wyzsze opory skrawania.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat ostrza w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza wymagane sity docisku przy

rozpoczeciu wiercenia. Pozwala to na precyzyjniejsze pozycjonowanie otworu bez koniecznosci wczesniejszego nakernowania.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadniejsze wymiary wiertta oraz gtadsze $cianki kanatéw odprowadzajacych
widry. Dzieki temu urobek jest skuteczniej usuwany z otworu, co zmniejsza ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Obrébka szlifierska ostrzy zapewnia wiekszg ostros¢ i doktadniejszg geometrie krawedzi skrawajgcych. Przektada sie to na czystsze
krawedzie otworéw, mniejsze sity skrawania oraz dtuzszg zywotnos¢ wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-4,5

Srednica wiertta 4,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Obrébka powierzchni Szlifowana spirala i krawedzie tnace
Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych (miedz, mosigdz, aluminium, braz)
¢ Wiercenie stopow lekko utwardzanych

e Wiercenie tworzyw sztucznych technicznych

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych

* Naprawy i konserwacja maszyn przemystowych

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i slusarskich

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw skrawania
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Dla stali niskoweglowych zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1800-2200 obr/min. W przypadku stali nierdzewnych nalezy obnizy¢
predkos¢ do 800-1200 obr/min i stosowac chtodzenie. Dla aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 3000 obr/min. Posuw powinien
by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku.

Chtodzenie podczas pracy

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢
wiertta i poprawia jakos$¢ otworu. W przypadku aluminium mozna stosowac¢ nafte lub spirytus denaturowany. Wiercenie na sucho
dopuszczalne jest tylko w materiatach miekkich przy matych gtebokosciach.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 4,5 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkomocujgcych oraz uchwytéw ktowych.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy zakres zaciskowy uchwytu obejmuje te srednice. Wiertto nalezy zamocowac
minimum 15-20 mm dtugosci trzpienia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcych przeznaczonych do obrébki metali. W
przypadku czestego wiercenia warto rozwazy¢ zakup kompletu wiertet w réznych Srednicach z tej samej serii PRO, co zapewni
jednolita jakos¢ wykonania otworéw.
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