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Wiertto do metalu HSS PRO 4,8 SWMP-4,8
SCHMITH

Cena brutto 3,16 zt

Cena netto 2,57 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-4,8

Kod producenta SWMP-4,8

Kod EAN 5902004700724
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS PRO 4,8 mm SCHMITH SWMP-4,8

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.
Szlifowane krawedzie tngce z katem wierzchotkowym 135° zapewniajg precyzyjne wiercenie i sprawne odprowadzanie wiéréw.
Srednica 4,8 mm
Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Konstrukcja z wzmocnionym rdzeniem zwieksza odpornos¢ na sity kinetyczne podczas wiercenia. Wiertto nie ugina sie ani nie tamie
przy pracy w stopach lekko utwardzanych, co wydtuza jego zywotnosc.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zmniejsza site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Redukuje to ryzyko
zeslizgiwania sie wiertfa i utatwia centrowanie otworu bez naktuwania.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniaja réwnomierne odprowadzanie wiéréw z otworu. Dzieki temu wiertto nie zapycha sie
podczas pracy, a temperatura wiercenia pozostaje nizsza.

Uchwyt walcowy

Gtadki uchwyt walcowy zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig wkretarek, wiertarek i wiertet stolowych wyposazonych w uchwyt
trzyszczekowy. Srednica uchwytu odpowiada érednicy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-4,8

Srednica wiertta 4,8 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Wykonanie spirali Szlifowana

Konstrukcja Wzmocniony rdzen

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Prace w tworzywach sztucznych

e Montaz instalacji i konstrukcji metalowych

e Prace warsztatowe i serwisowe

¢ Produkcja i obrébka mechaniczna
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Oznaczenie HSS PRO
HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca odporna na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia. Oznaczenie PRO

wskazuje na wersje o podwyzszonych parametrach wytrzymatosciowych, z wzmocnionym rdzeniem i precyzyjnie szlifowanymi
krawedziami tngcymi. Wiertta HSS PRO zachowuja ostros¢ dtuzej niz standardowe HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu punktakiem lub naktuwaczem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie
wiertta. Wiercenie nalezy prowadzi¢ z odpowiednig predkoscig obrotowg dostosowang do materiatu - dla stali okoto 1500-2000
obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min.

Podczas wiercenia gtebszych otwordéw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw i ochtodzenia
narzedzia. W przypadku wiercenia w stali warto stosowa¢ chtodziwo lub olej obrébkowy, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w dedykowanych
kasetach lub organizer zapobiega uszkodzeniu krawedzi tnacych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

