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Wiertto do metalu HSS PRO 4 SWMP-4,0
SCHMITH

Cena brutto 2,46 zt

Cena netto 2,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-4,0

Kod producenta SWMP-4,0

Kod EAN 5902004700687
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS PRO 4 mm SWMP-4,0 SCHMITH

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja zapewnia odpornos¢ na obcigzenia wystepujgce podczas pracy z materiatami lekko utwardzanymi.

Srednica 4,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornos¢ na zginanie. Rozwigzanie to zapobiega deformacji narzedzia
podczas wiercenia w materiatach o podwyzszonej twardosci, wydtuzajgc jego zywotnosc.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu ze standardowymi 118° redukuje sity osiowe podczas wiercenia i utatwia rozpoczecie otworu bez
punktowania. Konstrukcja ta sprawdza sie szczegdlnie w stalach i materiatach twardszych.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadniejsze prowadzenie wiertta i efektywniejsze odprowadzanie wiéréw z
otworu. Zmniejsza to tarcie i nagrzewanie narzedzia podczas pracy.

Szlifowane krawedzie tnace

Obrébka szlifierska krawedzi roboczych zapewnia wiekszg ostrosc¢ i trwatos¢ niz standardowe frezowanie. Wiertto zachowuje
whasciwosci skrawne przez dtuzszy czas eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWMP-4,0

Srednica wiertta 4,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotnagca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Typ krawedzi tngcych Szlifowane

Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach niestopowych i niskostopowych
¢ Obrébka stali lekko utwardzanych

¢ Wiercenie metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych

¢ Obrébka konstrukcji stalowych

e Prace remontowe i konserwacyjne
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki
Dla stali niestopowych zalecana predkos$¢ skrawania wynosi 20-30 m/min, dla aluminium 60-80 m/min. Predkos$¢ obrotowa nalezy

dostosowac do srednicy wiertta wedtug wzoru: n = (v x 1000) / (nt X d), gdzie v to predkos¢ skrawania w m/min, a d to $Srednica w
mm.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Wiercenie aluminium mozna
wykonywac na sucho lub z uzyciem spirytusu. Odpowiednie chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym, zabezpieczonym przed uszkodzeniami mechanicznymi. Krawedzie tngce nie moga
stykac sie z innymi narzedziami. Zaleca sie stosowanie dedykowanych kaset lub stojakéw do wiertet.

Informacje dodatkowe

Wiertta HSS PRO charakteryzuja sie zwiekszong zawartoscig kobaltu lub wanadu w poréwnaniu ze standardowymi HSS, co
podnosi ich odpornos¢ na temperatura i zuzycie. Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie
1-13 mm. Przed pierwszym uzyciem warto sprawdzi¢ bicie osiowe wiertta - nie powinno przekracza¢ 0,02 mm dla $rednicy 4
mm.
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