Dane aktualne na dzien: 20-02-2026 10:08

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-pro-5-1-swmp-5-1-schmith-p-30144.html

Wiertto do metalu HSS PRO 5,1 SWMP-5,1
SCHMITH

Cena brutto 3,65 zt

Cena netto 2,97 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-5,1

Kod producenta SWMP-5,1

Kod EAN 5902004700748
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 5,1 mm SCHMITH SWMP-5,1

Specjalistyczne wiertto ze stali szybkotngcej HSS PRO przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw w metalach, stopach
oraz tworzywach sztucznych. Wzmocniony rdzeh zwieksza odpornos¢ na naprezenia podczas pracy z materiatami o
Ipodwyzszonej twardosci.

Srednica 5,1 mm

Typ stali HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Uchwyt Cylindryczny

Charakterystyka techniczna

Stal HSS PRO

Stal szybkotnaca o podwyzszonej zawartosci pierwiastkéw stopowych zapewnia wiekszg twardosc i odpornosé na Scieranie w
poréwnaniu do standardowego HSS. Pozwala na dtuzszg prace bez utraty ostrosci krawedzi tngcych.
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Wzmocniony rdzen

Zwiekszona srednica rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos¢ i odpornosc na sity skretne. Konstrukcja ta minimalizuje ryzyko
ztamania narzedzia podczas wiercenia w stalach lekko utwardzanych lub w trudnych warunkach pracy.

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat niz standardowe 118° utatwia centrowanie wiertta i redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia.
Zmniejsza to ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia na poczatku pracy, szczegdlnie na zaokraglonych powierzchniach.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadnos¢ wymiarowa otworu oraz efektywne odprowadzanie wiéréw. Gtadka
powierzchnia rowkéw redukuje tarcie, co przektada sie na mniejsze nagrzewanie sie wiertta podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWMP-5,1
Srednica wiertta 5,1 mm

Typ stali HSS PRO

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Cylindryczny
Wykonanie spirali Szlifowana

Ilo$¢ w opakowaniu 10 szt.

Kod EAN 5902004700748

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do ok. 900 N/mm?2
e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosiadz, miedz, brgz

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce precyzyjnych otworéw

e Zastosowania przemystowe w warsztatach mechanicznych

e Prace naprawcze w branzy motoryzacyjnej

e Montaz konstrukcji metalowych

Uzytkowanie i konserwacja
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Doboér parametrow pracy
Dla srednicy 5,1 mm w stali konstrukcyjnej zalecane sg obroty w zakresie 1200-1800 obr/min przy posuwach 0,05-0,1 mm/obr. W

metalach miekkich mozna zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg do 2500 obr/min. Stosowanie chtodziwa emulsyjnego wydtuza zywotnos¢
wierttfa.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Uchwyt cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich bezkluczykowych oraz kluczykowych o zakresie zaciskowym

obejmujgcym Srednice 5,1 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ bicie promieniowe wiertta w uchwycie - nie powinno
przekraczac 0,05 mm.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi narzedziami. Zaleca sie uzywanie
dedykowanych kaset lub stojakéw. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i natozy¢ cienkg warstwe oleju ochronnego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS PRO w réznych srednicach (zestaw 1-10 mm co 0,5
mm) oraz chtodziwo do obrébki metali. W przypadku intensywnej pracy przydatne beda réwniez gwintowniki maszynowe oraz
pogtebiacze stozkowe.
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