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Wiertto do metalu HSS PRO 5,2 SWMP-5,2
SCHMITH

Cena brutto 3,74 zt

Cena netto 3,04 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-5,2

Kod producenta SWMP-5,2

Kod EAN 5902004700755
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 5,2 mm SCHMITH SWMP-5,2

Wiertto spiralne HSS PRO o $rednicy 5,2 mm z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w stali,
metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Wyposazone w szlifowane krawedzie tngce o kacie wierzchotkowym 135°,
ktére zapewniajg efektywne centrowanie i redukcje sity docisku podczas rozpoczynania wiercenia.

Srednica 5,2 mm

Typ stali HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Uchwyt Cylindryczny

Charakterystyka techniczna

Stal HSS PRO z wzmochnionym rdzeniem

Stal szybkotngca PRO charakteryzuje sie zwiekszong zawartoscig kobaltu lub wanadu, co przektada sie na wyzsza twardos¢ i
odpornosé na Scieranie w poréwnaniu do standardowego HSS. Wzmocniony rdzen zwieksza sztywnos¢ wiertta, redukujgc ugiecia przy
wierceniu gtebokich otworéw oraz w materiatach o zmiennej twardosci.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zapewnia lepsze centrowanie na powierzchni materiatu, eliminujac koniecznos¢
naktuwania punktakiem. Zmniejsza to sity osiowe podczas rozpoczynania wiercenia i redukuje ryzyko zsuwania sie wiertta,
szczegolnie na zaokraglonych lub sko$nych powierzchniach.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych (w przeciwienstwie do walcowania) zapewnia gtadka powierzchnie, ktéra skutecznie
odprowadza widéry z otworu. Redukuje to tarcie, minimalizuje nagrzewanie sie wiertta i pozwala na utrzymanie stabilnych
parametrow skrawania przez dtuzszy czas pracy.

Uchwyt cylindryczny

Gtadki trzpien cylindryczny o $rednicy odpowiadajgcej Srednicy roboczej wiertta, przeznaczony do mocowania w uchwytach
wiertarskich bezkluczykowych i kluczowych. Zapewnia pewne mocowanie w wiertarkach recznych, stotowych i kolumnowych.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWMP-5,2
Srednica robocza 5,2 mm

Typ stali HSS PRO

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Cylindryczny
Wykonanie spirali Szlifowana

llos¢ w opakowaniu 10 szt.

Kod EAN 5902004700755

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stopéw aluminium, miedzi, mosigdzu i brazu

e Wiercenie w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych pod Sruby M5 (otwér przelotowy)

¢ Przygotowanie otworéw w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

e Prace serwisowe i naprawcze w warsztatach mechanicznych

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych

* Wiercenie w profilach stalowych i blachach o grubosci do 10 mm
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Parametry pracy i konserwacja

Zalecane predkosci obrotowe

Dla stali konstrukcyjnej: 1200-1500 obr/min, stal nierdzewna: 800-1000 obr/min, aluminium: 2000-2500 obr/min, mosiadz:
1800-2200 obr/min. Przy wierceniu gtebokich otworéw (gtebokos$¢ > 3x $rednica) stosowac okresowe wycofywanie wiertta w celu
usuniecia wiéréw.

Chtodzenie i smarowanie

W przypadku stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcej lub oleju do skrawania. Dla aluminium mozna stosowac¢ nafte
lub spirytus. Wiercenie na sucho dopuszczalne jedynie w materiatach miekkich i przy niewielkich gtebokosciach. Odpowiednie
chtodzenie przedtuza zywotnos$¢ wiertta nawet o 300%.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w kasetach lub uchwytach zabezpieczajacych krawedzie tnace przed uszkodzeniem. Unika¢ kontaktu z
wilgocia i Srodowiskiem korozyjnym. Po zakonczeniu pracy zaleca sie delikatne oczyszczenie z wiéréw i zabezpieczenie cienkg
warstwa oleju konserwacyjnego.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttami HSS PRO warto rozwazy¢: uchwyty wiertarskie precyzyjne (zakres 1-13 mm), zestawy gwintownikéw M5
do gwintowania otworéw, srodki chtodzaco-smarne do metali, punktaki automatyczne do oznaczania miejsc wiercenia, imadta

maszynowe do stabilnego mocowania detali.
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