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Wiertto do metalu HSS PRO 5,5 SWMP-5,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

lpracy.
Srednica 5,5 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

3,99 zt

3,24 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-5,5
SWMP-5,5
5902004700762

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 5,5 mm SWMP-5,5 SCHMITH

Wiertto spiralne z walcowym uchwytem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem zapewniajacym odpornos¢ na obcigzenia podczas

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$c¢ rdzenia wiertta poprawia stabilno$¢ podczas wiercenia i redukuje ryzyko ztamania narzedzia przy pracy w

stopach lekko utwardzanych. Konstrukcja zapewnia bezpieczenstwo przy wiekszych obcigzeniach.

oferta wa?na 3 dni
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza site potrzebng do rozpoczecia
wiercenia. Szczegodlnie przydatny przy pracy w twardszych materiatach.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniajg doktadne prowadzenie wiertta i efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu.
Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi roboczych gwarantuje ostry, trwaty ostrze. Przektada sie to na czystsze otwory i dtuzsza zywotnos¢
wiertta miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-5,5

Srednica nominalna 5,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotnagca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonanie spirali Szlifowana

Wykonanie krawedzi tngcych Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka stopdéw lekko utwardzanych

¢ Wiercenie metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

e Wiercenie w wiertarkach recznych i stacjonarnych

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto z uchwytem walcowym pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: bezkluczykowych, kluczowych oraz uchwytéw

szybkomocujacych. Srednica uchwytu 5,5 mm wymaga uchwytu o zakresie zaciskowym obejmujgcym te warto$¢ (zazwyczaj 1-10
mm lub 1-13 mm).

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnych zalecane obroty: 800-1200 obr/min. Dla aluminium: 1500-2500 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju

skrawajgcego znaczaco wydtuza zywotnosc wiertta, szczegdlnie przy wierceniu stali. Unika¢ nadmiernego docisku - wiertto powinno
skrawac, a nie by¢ wciskane sitg.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z widréw i zanieczyszczen. Przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i

uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie stepienia i ponowne
ostrzenie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS w réznych Srednicach, chtodziwo do metali oraz zestaw
gwintownikéw do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach.
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