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Wiertto do metalu HSS PRO 5,8 SWMP-5,8
SCHMITH

Cena brutto 3,90 zt

Cena netto 3,17 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-5,8

Kod producenta SWMP-5,8

Kod EAN 5902004723600
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS PRO 5,8 mm SCHMITH SWMP-5,8

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.
|Konstrukcja z szlifowanymi krawedziami tngcymi zapewnia precyzyjne otwory przy zwiekszonej trwatosci narzedzia.

Srednica 5,8 mm

Materiat HSS PRO

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$c¢ rdzenia wiertta podnosi sztywnos¢ i odpornos$é na sity skrecajgce podczas wiercenia w stopach utwardzanych.
Minimalizuje ryzyko ztamania narzedzia przy duzych obcigzeniach.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-pro-5-8-swmp-5-8-schmith-p-31213.html

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Zapewnia lepsze
centrowanie i zmniejsza tendencje do Slizgania sie po powierzchni materiatu.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia réwnomierne usuwanie materiatu i zmniejsza opory podczas pracy. Wydtuza zywotnos$¢ wiertta i
poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Szlifowana spirala

Gtadka powierzchnia rowkoéw spiralnych utatwia odprowadzanie widéréw z otworu. Zmniejsza ryzyko zatykania sie wiertta i
przegrzewania, co ma znaczenie przy gtebokich otworach.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-5,8

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 5,8 mm

Materiat HSS PRO (szybkotnaca stal narzedziowa)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Rodzaj obrébki Krawedzie szlifowane, spirala szlifowana
Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedzZ, mosigdz

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne w metalowych konstrukcjach
¢ Nawiercanie przed gwintowaniem M6

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne
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Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 5,8 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym minimum 1,5-13 mm.
Sprawdz maksymalng pojemnos¢ uchwytu swojej wiertarki przed montazem.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 800-1200 obr/min przy posuwach 0,05-0,10 mm/obr. W przypadku metali
kolorowych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1500-2000 obr/min. Stosowanie chtodziwa wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia
jakos¢ otworu.

Ostrzenie

Po stepieniu krawedzi tngcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce z tarcza korundowa. Nalezy zachowac oryginalny kat
wierzchotkowy 135° oraz symetrie obu krawedzi. Nieréwnomierne ostrzenie prowadzi do wiercenia niekotowych otworéw.

Przechowywanie

Wiertta HSS nalezy przechowywac w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikng¢ uszkodzenia ostrzy.
Zalecane jest stosowanie dedykowanych kaset lub stojakéw.

Produkty powigzane

Do pracy z tym wierttem przydatne mogg by¢: chtodziwo do metali, znacznik do metalu (punktak), gwintowniki M6, uchwyt
wiertarski szybkozaciskowy 13 mm.
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