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Wiertto do metalu HSS PRO 5 SWMP-5,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

odprowadzanie wiéréw.
Srednica 5,0 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

3,35 zt

2,72 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-5,0
SWMP-5,0
5902004700731

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 5,0 mm SCHMITH SWMP-5,0

Specjalistyczne wiertto ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach,
Imetalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Szlifowane krawedzie tngce i spirala zapewniajg precyzje oraz efektywne

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornos¢ na sity skretne podczas wiercenia. Konstrukcja zapobiega

tamaniu sie narzedzia przy pracy w materiatach utwardzanych, wydtuzajac zywotnos¢ wiertta.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat ostrza w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje sity osiowe podczas wiercenia i minimalizuje tendencje do
wedrowania wiertta po powierzchni materiatu. Utatwia centrowanie otworu bez koniecznosci wczesniejszego naktucia punktakiem.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadne wymiary otworu oraz sprawne odprowadzanie wiéréw z przestrzeni
roboczej. Zmniejsza ryzyko zakleszczenia wiertta i przegrzania podczas pracy ciagte;j.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne ostrzenie krawedzi roboczych gwarantuje czystos¢ krawedzi otworu i redukuje powstawanie zadzioréw. Wiertto zachowuje
ostros¢ przez dtuzszy czas, co przektada sie na mniejsza liczbe wymaganych ponownych ostrzen.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-5,0

Srednica wiertta 5,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Rodzaj spirali Szlifowana

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedzZ, mosiadz, braz
* Wiercenie stopéw lekko utwardzanych

e Obrébka tworzyw sztucznych technicznych

¢ Prace monterskie i naprawcze w warsztatach mechanicznych
 Instalacje przemystowe wymagajgce precyzyjnych otworéw

¢ Obrébka elementéw w budownictwie stalowym

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych oraz kluczowych w wiertarkach stacjonarnych,
udarowych i wkretarkach. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu - dla srednicy 5,0 mm wymagany
jest uchwyt o zakresie minimum 0,5-10 mm lub 1-13 mm.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie odpowiednich predkosci obrotowych dostosowanych do obrabianego materiatu. W
przypadku stali konstrukcyjnej optymalna predkos¢ dla srednicy 5,0 mm wynosi okoto 1200-1500 obr/min, dla aluminium
2500-3000 obr/min. Zastosowanie chtodziwa lub srodka smarnego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu, w
dedykowanych kasetach lub uchwytach zapobiega uszkodzeniu krawedzi thacych. W przypadku stepienia wiertto mozna
ponownie naostrzy¢, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 135° i symetrie krawedzi.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS PRO w réznych $rednicach (1-13 mm), $rodki chtodzgco-

smarne do obrébki metali oraz kasete do przechowywania wiertet. W przypadku wiercenia w grubszych materiatach przydatne
beda wiertta stopniowe lub nawiertaki stozkowe.
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