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Wiertto do metalu HSS PRO 6,1 SWMP-6,1

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

pracy.

Srednica 6,1 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

4,21 zt

3,42 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-6,1
SWMP-6,1
5902004700786

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 6,1 mm SCHMITH SWMP-6,1

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stalach, metalach
kolorowych i tworzywach sztucznych. Konstrukcja zapewnia zwiekszong odpornos¢ na sity kinetyczne wystepujgce podczas

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta poprawia stabilnos¢ podczas wiercenia i redukuje ryzyko ztamania narzedzia przy pracy w

materiatach o podwyzszonej twardosci. Konstrukcja ta wydtuza zywotnos$¢ wiertta w poréwnaniu ze standardowymi wersjami HSS.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Geometria ta sprawdza sie
szczegdlnie w stalach i stopach lekko utwardzanych, zapewniajac lepsza kontrole nad procesem.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobiona powierzchnia rowkéw spiralnych zapewnia ptynne odprowadzanie wiéréw z otworu i zmniejsza tarcie podczas
pracy. Przektada sie to na nizszg temperature wiercenia i dtuzsza trwatos¢ ostrza.

Szlifowane krawedzie tnace

Doktadnie wykonane ostrza gwarantujg czystosc i precyzje uzyskiwanych otworéw. Proces szlifowania zapewnia optymalna
geometrie krawedzi, co wptywa na jakos¢ powierzchni obrabianej i trwatos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-6,1

Srednica wiertta 6,1 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj spirali Szlifowana

Rodzaj krawedzi tngcych Szlifowane

Rodzaj rdzenia Wzmocniony

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedzZ, mosigdz)
e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Prace w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych

Wskazowki dotyczace uzytkowania

Przed rozpoczeciem wiercenia zaleca sie nakiernikowanie punktu wiercenia. Stosuj odpowiednie obroty w zaleznosci od materiatu:
nizsze dla stali (800-1200 obr/min przy srednicy 6 mm), wyzsze dla aluminium i tworzyw sztucznych. Przy wierceniu w stalach stosuj
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chtodzenie emulsjg lub olejem, co wydtuzy zywotnos¢ wiertta i poprawi jako$¢ otworu. Regularnie usuwaj widry z rowkéw spiralnych,
szczegolnie przy wierceniu gtebokich otwordw.

Informacje uzupetniajace

Oznaczenie HSS PRO wskazuje na stal szybkotnaca o podwyzszonych wiasciwosciach w poréwnaniu ze standardowym HSS.
Srednica 6,1 mm to wymiar metryczny stosowany w precyzyjnych potaczeniach mechanicznych. Uchwyt walcowy
wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi o zakresie minimum 1-10 mm lub 1-13 mm. Do pracy z tym wierttem zaleca sie
wiertarki o mocy minimum 500 W.
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