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Wiertto do metalu HSS PRO 6,2 SWMP-6,2

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

materiatami o podwyzszonej twardosci.
Srednica 6,2 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

4,50 zt

3,66 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-6,2
SWMP-6,2
5902004700793

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 6,2 mm SCHMITH SWMP-6,2

Wiertto wykonane ze stali szybkotnacej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach
kolorowych i tworzywach sztucznych. Konstrukcja zapewnia odpornos$¢ na obcigzenia dynamiczne podczas pracy z

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornos¢ na zginanie. Rozwigzanie to zapobiega tamaniu sie

narzedzia podczas wiercenia w stalach o podwyzszonej twardosci oraz przy duzych gtebokosciach wiercenia.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i redukuje sity osiowe podczas nawiercania.
Rozwigzanie to sprawdza sie szczegdlnie przy wierceniu w stalach i materiatach o wyzszej twardosci, eliminujgc koniecznosc
punktowania.

Szlifowana spirala

Precyzyjne wykonczenie rowkdéw Srubowych zapewnia doktadno$¢ wymiarowa otworéw oraz sprawny odprowadzania wiéréw. Gtadka
powierzchnia spirali zmniejsza tarcie i ogranicza nagrzewanie sie narzedzia podczas pracy.

Szlifowane krawedzie tnace

Obrébka szlifierska krawedzi zapewnia ostros¢ i powtarzalnos¢ geometrii. Precyzyjnie wykonane ostrza wydtuzajg okres eksploatacji
wiertta i utrzymujg statg jakos¢ wykonywanych otwordw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWMP-6,2

Srednica wiertta 6,2 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Obrébka krawedzi Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach niestopowych i niskostopowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz, braz
e Wiercenie w stalach lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace warsztatowe wymagajgce precyzji wymiarowe;j

e Zastosowania przemystowe w obrébce skrawaniem

e Montaz i instalacje konstrukcji metalowych

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 6,2 mm wspotpracuje z wiertarkami elektrycznymi, wiertarkami udarowymi (w trybie wiercenia bez
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udaru) oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyty samozaciskowe o zakresie min. 1,5-13 mm. Sprawdz maksymalng
Srednice wiertta dopuszczalng dla uzywanej maszyny.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach nalezy stosowa¢ odpowiednie chtodziwo lub smar obrébkowy, co wydtuza trwatos¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworéw. W przypadku stali zaleca sie olej maszynowy lub emulsje chtodzaco-smarujaca, dla aluminium —
spirytus lub petroleum, dla tworzyw sztucznych — sprezone powietrze.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu: dla stali 20-30 m/min, dla aluminium 60-100 m/min,
dla tworzyw sztucznych 40-60 m/min. Posuw nalezy dobiera¢ stopniowo, obserwujac proces tworzenia widra.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Tepienie krawedzi mozna rozpozna¢ po
zwiekszonym oporze wiercenia, przegrzewaniu sie narzedzia oraz pogorszeniu jakosci powierzchni otworu. Wiertta HSS mozna
ponownie ostrzy¢ przy uzyciu specjalistycznych ostrarek lub szlifierek narzedziowych z zachowaniem oryginalnych katéw.
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