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Wiertto do metalu HSS PRO 6,5 SWMP-6,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

twardosci.

Srednica 6,5 mm
Materiat HSS PRO
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

5,23 zt

4,25 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-6,5
SWMP-6,5
5902004700809

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 6,5 mm SCHMITH SWMP-6,5

Specjalistyczne wiertto z wzmocnionym rdzeniem przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Konstrukcja z szlifowanymi krawedziami tngcymi zapewnia precyzyjne wiercenie otworéw w materiatach o podwyzszonej

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubosc¢ rdzenia wiertta zapewnia odpornosé na sity kinetyczne podczas wiercenia. Konstrukcja ta zmniejsza ryzyko
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ztamania narzedzia przy obrébce stopéw lekko utwardzanych, gdzie wystepujg wieksze naprezenia.

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia rozpoczecie wiercenia bez punktowania. Redukuje to site osiowg
potrzebna do penetracji materiatu i zmniejsza tendencje do Slizgania sie wiertta po powierzchni.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadnos¢ wymiarowa otworu i sprawne odprowadzanie wiéréw z miejsca
obrébki. Eliminuje to zatykanie sie wiertta i przegrzewanie krawedzi tnacych.

Stal szybkotnaca HSS PRO

Stop o podwyzszonej zawartosci kobaltu charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscig na Scieranie i temperature. Zachowuje twardos¢
przy temperaturach do 600°C, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy intensywnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-6,5

Srednica wiertta 6,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotnagca)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj obrébki spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz
* Wiercenie stopéw lekko utwardzanych
e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych

Obrébka tworzyw sztucznych o zwiekszonej twardosci
e Wiercenie w profilach i blachach stalowych
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¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw
e Montaz elementéw ztacznych w metalowych obudowach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej przy $rednicy 6,5 mm zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min. Przy metalach kolorowych

mozna zwiekszy¢ obroty do 2000-2500 obr/min. Stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem obniza temperature pracy i wydtuza
trwatos¢ krawedzi tnacych.

Kompatybilnosé z maszynami

Uchwyt walcowy wspétpracuje z wiertarkami udarowymi, wiertarkami stotowymi oraz wkretarkami akumulatorowymi wyposazonymi
w uchwyt wiertarski. Upewnij sie, ze zakres uchwytu obejmuje $rednice 6,5 mm - standardowo uchwyty 1,5-13 mm.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widéréw i pozostatoSci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia.
Regularne ostrzenie krawedzi tngcych przywraca parametry skrawania - kat wierzchotkowy 135° nalezy zachowac podczas

regeneracji.
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