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Wiertto do metalu HSS PRO 6,8 SWMP-6,8

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wykonanie otworéw o srednicy 6,8 mm.
Srednica 6,8 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

5,43 zt

4,41 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWMP-6,8

SWMP-6,8

5902004700816

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 6,8 mm SWMP-6,8 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stalach, metalach
Jkolorowych i tworzywach sztucznych. Konstrukcja z uchwytem walcowym i katem wierzchotkowym 135° zapewnia precyzyjne

Wzmocniony rdzen

Konstrukcja z wzmocnionym rdzeniem zwieksza odpornos¢ wiertta na sity kinetyczne wystepujgce podczas wiercenia. Zapobiega to

tamaniu sie narzedzia przy pracy w stopach lekko utwardzanych i zapewnia dtuzszg zywotnos¢ wiertta.
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Kat wierzchotkowy 135°

Szlifowane krawedzie tngce z katem 135° umozliwiajg samopozycjonowanie wiertta bez koniecznosci punktowania. Taki kat redukuje
sity osiowe podczas wiercenia i sprawdza sie w materiatach o twardosci do 900 N/mm?.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg doktadne prowadzenie wiertta w materiale i efektywne odprowadzanie wiéréw z
otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia podczas pracy.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Stal szybkotngca HSS PRO umozliwia wiercenie w réznych materiatach: stali konstrukcyjnej, nierdzewnej, aluminium, miedzi,

mosigdzu oraz tworzywach sztucznych. Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent
Srednica wiertta
Materiat

Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy
Rodzaj spirali

Przeznaczenie

Zastosowanie

SWMP-6,8

SCHMITH

6,8 mm

HSS PRO (stal szybkotngca)
Walcowy

135°

Szlifowana

Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych
e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Prace w metalach kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach
¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle

e Montaz konstrukcji stalowych

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 1500-2000 obr/min przy $rednicy 6,8 mm. W przypadku stali nierdzewnych nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg o 30-40%. Stosowanie chtodziwa lub smarowania zwieksza trwatos¢ wiertta i poprawia jakos¢

powierzchni otworu.

Montaz i bezpieczenstwo

Wiertto nalezy mocowac w uchwycie wiertarskim na gtebokos¢ minimum 15 mm, sprawdzajac bicie osiowe przed rozpoczeciem
pracy. Uchwyt walcowy wymaga doktadnego dociggniecia wszystkich szczek uchwytu. Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary
ochronne i rekawice robocze.

Przechowywanie

Wiertto nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem krawedzi tngcych. Po uzyciu warto oczyscic¢
spirale z wiérow i resztek materiatu, a przed diuzszym przechowywaniem zabezpieczy¢ powierzchnie cienka warstwa oleju
przeciwkorozyjnego.
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