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Wiertto do metalu HSS PRO 6 SWMP-6,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jtwardosci.

Srednica 6,0 mm
Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

4,03 zt

3,28 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-6,0
SWMP-6,0
5902004700779

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 6 mm SWMP-6,0 SCHMITH

Wiertto spiralne HSS PRO z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja zapewnia odpornos¢ na obcigzenia wystepujace podczas pracy z materiatami o podwyzszonej

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$c¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornosé na skrecanie. Rozwigzanie to minimalizuje ryzyko ztamania
narzedzia podczas wiercenia w stalach lekko utwardzanych oraz przy pracy z duzymi posuwami.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i redukuje site osiowg potrzebna do rozpoczecia
wiercenia. Rozwigzanie to sprawdza sie szczegdlnie przy pracy bez punktowania oraz w materiatach twardszych.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadny wymiar otworu i lepsze odprowadzanie wiéréw z miejsca wiercenia.
Gtadka powierzchnia rowkéw zmniejsza tarcie i zapobiega zakleszczaniu sie urobku.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonczenie ostrzy tngcych gwarantuje rownomierne skrawanie i dtuzszg zywotnos¢ narzedzia. Szlifowane krawedzie
zachowuja ostros¢ przez dtuzszy czas, co przektada sie na mniejszg liczbe przerw na ostrzenie.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-6,0

Srednica nominalna 6,0 mm

Materiat HSS PRO (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Wykonczenie spirali Szlifowana

Typ konstrukgji Ze wzmochionym rdzeniem

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Prace w tworzywach sztucznych technicznych

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i gtuchych

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

¢ Prace montazowe wymagajace precyzyjnych otworéw

Kompatybilnos¢ i montaz

Uchwyt walcowy
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Wiertto posiada uchwyt cylindryczny o Srednicy 6 mm, ktéry pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (szczekowych) oraz
szybkomocujacych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze srednica uchwytu miesci sie w zakresie mocowania wiertarki
lub wkretarki.

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnych zalecane obroty to 1200-1600 obr/min przy chtodzeniu emulsja lub olejem. W przypadku aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 2500-3000 obr/min. Tworzywa sztuczne wymagdaja nizszych obrotéw (800-1200 obr/min) aby unikna¢
przegrzania materiatu.

Informacje dodatkowe

Wiertta HSS PRO mozna ostrzy¢ wielokrotnie, co wydtuza ich zywotnos¢. Do ostrzenia nalezy uzywac ostrzatek do wiertet
spiralnych, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 135° oraz symetrie ostrzy. Regularne czyszczenie rowkéw spiralnych z

zanieczyszczen zwieksza efektywnos¢ odprowadzania wiéréw.
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