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Opis produktu

Srednica 7,5 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka tec

Wiertto do metalu HSS PRO 7,5 SWMP-7,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

hniczna

5,94 zt

4,83 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-7,5
SWMP-7,5
5902004700830

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 7,5 mm SCHMITH SWMP-7,5

Specjalistyczne wiertto z wzmocnionym rdzeniem do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw sztucznych. Konstrukcja
odporna na obcigzenia kinetyczne podczas pracy z materiatami o podwyzszonej twardosci.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubosc¢ rdzenia wiertta zapewnia odpornos¢ na skrecanie i zginanie podczas wiercenia w stopach lekko utwardzanych.

Konstrukcja umozliwia stabilng prace przy wyzszych obcigzeniach bez ryzyka ztamania narzedzia.

Kat wierzchotkowy 135°
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Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje sity osiowe podczas nawiercania i utatwia centrowanie. Rozwigzanie
szczegolnie przydatne przy pracy z twardszymi materiatami i przy braku wczesniejszego punktowania.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadne prowadzenie wiertta i efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu.
Gtadka powierzchnia rowkéw zmniejsza tarcie i zapobiega zakleszczaniu sie urobku.

Szlifowane krawedzie tnace

Obrébka szlifierska ostrzy gwarantuje rownomierne usuwanie materiatu i dtuzsza zywotnos¢ narzedzia. Precyzyjnie wykonane
krawedzie minimalizujg powstawanie zadziorow na krawedziach otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-7,5

Srednica wiertta 7,5 mm

Materiat HSS PRO (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonczenie spirali Szlifowana

Wykonczenie krawedzi tnacych Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiadz, miedz)

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Praca z tworzywami sztucznymi technicznymi

e Montaz konstrukcji metalowych

e Prace warsztatowe i produkcyjne

e Naprawa i konserwacja maszyn

Materiat HSS PRO - charakterystyka
Stal szybkotngca HSS PRO to stop o zwiekszonej zawartosci kobaltu lub wanadu, ktéry zachowuje twardos$¢ w podwyzszonych

temperaturach. Wiertta z tego materiatu wytrzymujg temperatury do 600°C generowane podczas wiercenia, zachowujac ostre
krawedzie tnace znacznie dtuzej niz narzedzia ze stali weglowej.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzié, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki - luz osiowy
moze prowadzic¢ do bicia i uszkodzenia narzedzia. W przypadku wiercenia otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy zaleca
sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Podczas pracy z materiatami o twardosci powyzej 200 HB wskazane jest stosowanie chtodziwa lub $srodka smarujgcego. Dla
stali konstrukcyjnych sprawdza sie emulsja olejowa, dla aluminium - spirytus lub nafta. Obrébka na sucho skraca zywotnos¢
narzedzia nawet o 50%.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i osuszyé. Krawedzie tngce mozna zabezpieczy¢ cienkag warstwa oleju
maszynowego. Przechowywanie w odpowiednich tubach Iub blokach zapobiega uszkodzeniom mechanicznym ostrzy.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Uchwyt walcowy o Srednicy 7,5 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym minimum 1,5-13 mm.
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ maksymalna srednice zaciskowa posiadanej wiertarki - w modelach kompaktowych moze by¢

ograniczona do 10 mm.
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