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Wiertto do metalu HSS PRO 7 SWMP-7,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica wiertta 7,0 mm
IMateriat HSS (stal szybkotngca)
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

5,85 zt

4,76 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-7,0
SWMP-7,0
5902004700823

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 7,0 mm SCHMITH SWMP-7,0

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach, metalach
|kolorowych i tworzywach sztucznych. Szlifowana spirala i precyzyjne krawedzie thace zapewniajg sprawne usuwanie widérow
oraz dtugotrwatg prace w materiatach o podwyzszonej twardosci.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta poprawia jego sztywnosc i odpornosé na sity skrecajace podczas wiercenia. Konstrukcja ta

redukuje ryzyko ztamania narzedzia w twardszych materiatach oraz przy wiekszych gtebokosciach wiercenia.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza site osiowa potrzebng do rozpoczecia
wiercenia. Rozwigzanie to sprawdza sie szczegdlnie w stalach o twardosci powyzej 600 MPa oraz w stopach lekko utwardzanych.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia gtadka powierzchnie, ktéra redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z
otworu. Przektada sie to na mniejsze nagrzewanie narzedzia i dtuzsza zywotnos¢ ostrza.

Szlifowane krawedzie tnace

Doktadne wykonczenie krawedzi tngcych metoda szlifowania gwarantuje réwnomierne usuwanie materiatu i czystos¢ obrabianej
powierzchni. Zmniejsza to potrzebe dodatkowego wykanczania otwordéw.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-7,0

Srednica wiertta 7,0 mm

Materiat wiertta HSS (High Speed Steel)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Rodzaj wykonczenia spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka elementéw ze stali weglowej i niskostopowej

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach kolorowych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych o podwyzszonej wytrzymatosci
e Prace przy produkcji elementéw maszyn i urzadzen

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o $rednicy 7,0 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych oraz kluczowych. Sprawdz,
czy zakres uchwytu w wiertarce obejmuje srednice 7,0 mm. W przypadku wiertarek z uchwytem SDS nalezy zastosowa¢ adapter na
uchwyt wiertarski.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt otworu punktakiem, co utatwi centrowanie wiertta. Podczas pracy
zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, szczegdlnie przy wierceniu stali - wydtuza to zywotnos¢ narzedzia i
poprawia jakos¢ otworu.

Wiertto nalezy prowadzi¢ prostopadle do powierzchni obrabianej, utrzymujgc staty, umiarkowany nacisk. Zbyt duza sita
docisku moze doprowadzi¢ do przegrzania lub ztamania narzedzia. W przypadku wiercenia gtebokich otwordéw zaleca sie
okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Regularne kontrolowanie stanu ostrza
pozwala na wczesne wykrycie stepienia - tepe wiertto generuje wiecej ciepta i wymaga wiekszej sity wiercenia.
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