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Wiertto do metalu HSS PRO 8,2 SWMP-8,2

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

obrébki materiatéw o podwyzszonej twardosci.
Srednica 8,2 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

8,39 zt

6,82 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-8,2
SWMP-8,2
5902004700861

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 8,2 mm SCHMITH SWMP-8,2

Specjalistyczne wiertto ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach,
|metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Konstrukcja z katem wierzchotkowym 135° zapewnia stabilnos¢ podczas

Stal szybkotnaca HSS PRO

Materiat charakteryzujgcy sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i wysokg twardoscig w temperaturach roboczych. Stop zawiera

dodatki chromu, molibdenu i wanadu, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia podczas intensywnej pracy.
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Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubosc¢ rdzenia wiertta zapewnia wiekszg sztywnos¢ i odpornos¢ na sity skrecajgce podczas wiercenia. Konstrukcja
minimalizuje ryzyko ztamania narzedzia przy obrébce materiatéw utwardzanych lub podczas wiercenia gtebokich otworéw.

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zmniejsza nacisk osiowy potrzebny do rozpoczecia wiercenia. Utatwia
centrowanie na powierzchni materiatu i redukuje tendencje do wedrowania wiertta po twardych powierzchniach.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkdéw spiralnych zapewnia doktadne prowadzenie wiertta i efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu.
Gtadka powierzchnia spirali redukuje tarcie i nagrzewanie sie narzedzia podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-8,2

Srednica wiertta 8,2 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Typ spirali Szlifowana

Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

e Obrébka stopdéw lekko utwardzanych

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw pod ztgcza Srubowe

e Zastosowania w warsztacie mechanicznym i produkcji

¢ Prace serwisowe w przemysle maszynowym

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min przy $rednicy 8,2 mm. W przypadku aluminium

mozna zwiekszy¢ obroty do 2000-2500 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania przedtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia
jakos¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem zaciskowym obejmujacym srednice 8,2 mm. Sprawdza
sie w wiertarkach stacjonarnych, recznych oraz maszynach CNC z odpowiednimi gniazdami narzedziowymi.

Utrzymanie ostrosci

Wiertto mozna ponownie naostrzy¢ za pomoca ostrzatki do wiertet, zachowujac oryginalny kat 135°. Regularne czyszczenie spirali z
wiéréw i osadéw zapobiega przegrzewaniu narzedzia. Przechowywanie w suchym miejscu chroni przed korozja.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

