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Wiertto do metalu HSS PRO 8 SWMP-8,0
SCHMITH

Cena brutto 7,47 zt

Cena netto 6,07 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-8,0

Kod producenta SWMP-8,0

Kod EAN 5902004700847
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 8 mm SWMP-8,0 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych
i tworzywach sztucznych. Model SWMP-8,0 charakteryzuje sie konstrukcjg odporng na obcigzenia kinetyczne wystepujace
podczas pracy z materiatami o podwyzszonej twardosci.

Srednica 8,0 mm

IMateriat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapewnia wieksza sztywnosc i odpornosé na ugiecia podczas wiercenia. Konstrukcja ta
minimalizuje ryzyko ztamania narzedzia przy pracy z materiatami utwardzonymi oraz podczas wiercenia gtebokich otworéw, gdzie
wystepuja znaczne sity boczne.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia i utatwia centrowanie
otworu. Konfiguracja ta sprawdza sie szczegélnie w stalach o podwyzszonej wytrzymatosci i stopach lekko utwardzanych, gdzie
standardowe wiertta wymagaja wiekszego nacisku.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia gtadka powierzchnie, ktéra redukuje tarcie podczas pracy. Efektem jest szybsze i
bardziej efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu, co zmniejsza ryzyko zakleszczenia wiertta i przegrzania strefy skrawania.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne ostrzenie krawedzi skrawajacych metodg szlifowania zapewnia réwnomierny skrawanie materiatu i dtuzsza trwatos¢
ostrza. Doktadne wykonanie geometrii krawedzi przektada sie na mniejsze wibracje i lepsza jako$¢ powierzchni wywierconych
otwordw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWMP-8,0

Srednica wiertta 8,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonanie spirali Szlifowana

Rodzaj konstrukcji Ze wzmochionym rdzeniem
Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stopdéw aluminium, miedzi i mosigdzu

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

e Prace z materiatami lekko utwardzonymi

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Wiercenie w blachach o réznej grubosci

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Materiat HSS - charakterystyka
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Stal szybkotnaca HSS (High Speed Steel) to stop zelaza z dodatkami wolframu, molibdenu, wanadu i chromu. Materiat ten
charakteryzuje sie odpornoscig na temperatury do 600°C, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami skrawania bez utraty
twardosci ostrza. W poréwnaniu do weglikéw spiekanych, wiertta HSS sg bardziej odporne na uderzenia i wibracje, co czyni je
uniwersalnym rozwigzaniem do réznorodnych zastosowan.

Uchwyt walcowy - kompatybilnos¢
Uchwyt walcowy o $rednicy 8 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem mocowania obejmujacym te

Srednice. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy maksymalna $rednica uchwytu wiertarki lub wkretarki wynosi co najmniej
8 mm. W przypadku mniejszych uchwytéw konieczne jest uzycie adaptera.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia
jakosc¢ otworu. Dla otwordéw gtebszych niz trzykrotnos¢ srednicy wiertta konieczne jest okresowe wycofywanie narzedzia w
celu usuniecia wiéréw.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do materiatu: dla stali 15-25 m/min, dla aluminium 50-100 m/min, dla tworzyw
sztucznych 20-40 m/min. Zbyt wysoka predkos$¢ prowadzi do przegrzania i stepienia ostrza, zbyt niska - do nadmiernego
obcigzenia i mozliwosci ztamania wiertta.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia.
Regularne ostrzenie krawedzi tnacych przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub ustug specjalistycznych pozwala na wielokrotne
wykorzystanie narzedzia.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z wierttami HSS warto rozwazy¢: zestaw wiertet w réznych srednicach, chtodziwo do obrébki metali,

uchwyt wiertarski szybkomocujacy, ostrzatke do wiertet spiralnych oraz znaczniki do punktowego naktuwania miejsc
wiercenia.
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