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Wiertto do metalu HSS PRO 9,5 SWMP-9,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wiertarkami standardowymi.
Srednica 9,5 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

9,47 zt

7,70 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-9,5
SWMP-9,5
5902004700892

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 9,5 mm SCHMITH SWMP-9,5

Wiertto z wzmocnionym rdzeniem wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach
|konstrukcyjnych, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Model z uchwytem walcowym kompatybilny z

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia podnosi sztywnos¢ wiertta i jego odpornos¢ na sity skrecajgce. Konstrukcja zapobiega famaniu sie

narzedzia podczas wiercenia w materiatach o zmiennej twardosci lub przy duzych obcigzeniach.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-pro-9-5-swmp-9-5-schmith-p-30450.html

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie bez naktuwania, redukuje site posuwu i zmniejsza
tendencje do $lizgania sie po powierzchni materiatu. Rozwigzanie szczegdlnie korzystne przy pracy ze stala.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia gtadka powierzchnie, co przektada sie na sprawne odprowadzanie wiéréow z
otworu i zmniejszenie tarcia. Parametr wptywa bezposrednio na doktadno$¢ wymiarowa otwordw.

Szlifowane krawedzie tnace

Obrébka scierna krawedzi zwieksza trwatos¢ ostrza i jakos¢ powierzchni wierconych otworéw. Wiertto zachowuje zdolnos¢ ciecia
przez dtuzszy czas pracy w poréwnaniu z modelami walcowanymi.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-9,5

Srednica nominalna 9,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Rodzaj obrébki Szlifowane krawedzie tngce i spirala
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

* Wiercenie stopéw lekko utwardzanych

e Prace w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych

e Prace $lusarskie i mechaniczne

e Konserwacja i naprawa maszyn

e Konstrukcje metalowe w budownictwie

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

oferta wa?na 3 dni



Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 700-1000 obr/min przy chtodzeniu emulsjg lub olejem. Dla aluminium: 2000-3000 obr/min z
mozliwoscig pracy na sucho. Posuw nalezy dostosowac do twardosci materiatu - przy zbyt duzym wystepuje przegrzewanie, przy
zbyt matym - zatarcie krawedzi.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych o zakresie 1,5-13 mm. Sprawdzi¢ nalezy
maksymalnga srednice uchwytu wiertarki - niektére modele akumulatorowe majg ograniczenie do 10 mm.

Przedtuzanie trwatosci

Po kazdym uzyciu usuna¢ widry sprezonym powietrzem. Przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Przy
intensywnej pracy zaleca sie okresowe ostrzenie - wiertto mozna naostrzy¢ 3-5 razy zachowujac oryginalny kat 135°.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS PRO o réznych srednicach (1-13 mm), olej do wiercenia metali,
punktak automatyczny do naktuwania oraz szlifierke do ostrzenia wiertet.
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