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Wiertto do metalu HSS PRO 9 SWMP-9,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 9,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

9,39 zt

7,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-9,0
SWMP-9,0
5902004700885

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 9 mm SWMP-9,0 SCHMITH

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.
IKonstrukcja z katem wierzchotkowym 135° zapewnia precyzyjne prowadzenie i efektywne usuwanie wiéréw.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi sztywnosc¢ catej konstrukcji, co minimalizuje ugiecie podczas wiercenia i wydtuza
zywotnos¢ narzedzia. Szczegdlnie istotne przy pracy w stopach lekko utwardzanych, gdzie wystepujg znaczne sity kinetyczne.

Kat wierzchotkowy 135°
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Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° skraca dtugos¢ krawedzi tnacej, co zmniejsza opdr wiercenia i utatwia
centrowanie bez koniecznosci punktowania. Rozwigzanie korzystne przy pracy w twardszych materiatach.

Szlifowana spirala

Precyzyjne wykonanie rowkéw spiralnych zapewnia réwnomierny odptyw wiéréw z otworu, co zapobiega blokowaniu i przegrzewaniu
wiertta. Gtadka powierzchnia spirali redukuje tarcie i poprawia jakos¢ wykonanego otworu.

Szlifowane krawedzie tnace

Doktadne wyostrzenie krawedzi poprzez szlifowanie, a nie walcowanie, gwarantuje ostro$¢ i geometrie zgodng z norma. Przektada sie
to na nizsze zuzycie energii podczas wiercenia i dtuzszy okres miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-9,0

Srednica wiertta 9,0 mm

Materiat HSS PRO (High Speed Steel)

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonanie spirali Szlifowana

Wykonanie krawedzi tngcych Szlifowane

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j
¢ Obrébka aluminium, miedzi i ich stopow

e Wiercenie w mosigdzu i brazie

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace w stopach lekko utwardzanych

e Montaz konstrukcji stalowych

e Naprawy i konserwacja maszyn

¢ Prace S$lusarskie i mechaniczne

Uzytkowanie i konserwacja

Dobdr parametréow skrawania
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Dla stali niestopowej i Srednicy 9 mm zalecane obroty wynoszg 1000-1400 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku
aluminium i tworzyw sztucznych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 2000-2500 obr/min. Stosowanie chtodziwa przedtuza zywotnosé
wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o Srednicy 9 mm wspétpracuje z wiekszoscig wiertet elektrycznych, wiertarek stotowych i frezarek wyposazonych w
uchwyt wiertarski do 13 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu oraz moc maszyny - dla stali
zalecana moc min. 600-800 W.

Przechowywanie i pielegnacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ lekka warstwa oleju
antykorozyjnego. Przechowywanie w dedykowanych kasetach lub pojemnikach zapobiega uszkodzeniu krawedzi tngcych i
kontaktowi z wilgocia.
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