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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 1,5MM HEX /
e YT-44750 / YATO

Cena brutto 1,19 zt

Cena netto 0,97 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44750

Kod producenta YT-44750

Kod EAN 5906083029486
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat stal HSS 4241
Srednica [mm] 1,5

Dtugos¢ [mml] 63

Zastosowanie stal

Rozmiar uniwersalny
Uchwyt Hex

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS-TiN 1,5 mm HEX YT-44750 YATO

Wiertto spiralne z powtoka tytanowga do obrébki stali, ze stali szybkotnacej HSS i chwytem szedciokatnym. Srednica 1,5 mm,
|kat wierzchotkowy 135° z geometrig Split Point.

Materiat Stal HSS z powtokg TiN
Srednica 1,5 mm
Typ chwytu Sze$ciokatny HEX

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

oferta wa?na 3 dni
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Powtoka tytanowa TiN
Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni do okoto 2400 HV, co wydtuza zywotnos$¢ wiertta 0 200-300% w poréwnaniu z

HSS bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki wskazuje na jej obecnos$¢. Powtoka redukuje tarcie i odprowadza ciepto
podczas wiercenia w stalach o twardosci do 900 N/mm?.

Chwyt szesciokatny HEX
Szesciokatna koncoéwka zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie szybkomocujgcym lub standardowym uchwycie wiertarki.

Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu w twardych materiatach, gdzie wystepuja duze momenty obrotowe. Kompatybilne
z uchwytami szybkomocujgcymi i standardowymi uchwytami z zakresem min. 1,5 mm.

Geometria Split Point
Specjalnie zeszlifowany wierzchotek z dodatkowym podcieciem eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Wiertto

samoczynnie centruje sie na powierzchni metalu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje pozycjonowania otworéw. Kat 135° jest
optymalny dla stali - zapewnia réwnowage miedzy szybkoscig wiercenia a zywotnoscia ostrza.

Stal szybkotnaca HSS
Materiat bazowy zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych w temperaturach do 600°C, ktére powstajg podczas wiercenia w

stali. Zawarto$¢ dodatkéw stopowych (wolfram, molibden, wanad) zapewnia odpornos¢ na $cieranie i umozliwia wielokrotne
ostrzenie wiertta po stepieniu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44750

Producent YATO

Srednica wiertta 1,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Powtoka Tytanowa (TiN)

Typ chwytu Szesciokatny (HEX)

Kat wierzchotkowy 135°

Geometria wierzchotka Split Point (samoczynne centrowanie)

Przeznaczenie Stal nierdzewna, konstrukcyjna, walcowana na zimno
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Zastosowanie wiertta 1,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Przygotowanie otwordéw pilotazowych pod wieksze wiertta w stali konstrukcyjnej
¢ Wiercenie w profilach stalowych i rurach cienkosciennych

¢ Obrébka stali nierdzewnej w instalacjach przemystowych

e Wiercenie w elementach ze stali walcowanej na zimno

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Wiercenie otworéw w elementach elektroniki i precyzyjnej mechaniki

¢ Naprawa i modyfikacja elementéw stalowych w warsztacie

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej: predkos¢ obrotowa 2500-3500 obr/min, posuw reczny z umiarkowanym naciskiem. Dla stali nierdzewne;j:
obnizona predkos$¢ 1500-2500 obr/min z chtodzeniem emulsja lub olejem. Mate Srednice wiertet wymagaja szczegdlnej ostroznosci -
nadmierny nacisk moze spowodowac ztamanie.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje z wiertarkami udarowymi i bezudarnymi (tryb wiercenia bez udaru), wkretarkami akumulatorowymi o
momencie obrotowym min. 30 Nm oraz wiertarkami stotowymi. Chwyt HEX pasuje do uchwytéw szybkomocujgcych oraz
standardowych uchwytéw szczekowych o zakresie zaciskania od 1,5 mm.

Konserwacja i bezpieczenstwo

Po pracy czysci¢ wiertto z wiéréw szczotka druciang, przechowywac¢ w suchym miejscu. Podczas wiercenia stosowac okulary
ochronne i rekawice robocze. Unika¢ wiercenia w trybie udarowym - powtoka TiN moze ulec uszkodzeniu. Stepione wiertto
mozna naostrzy¢ na ostrzarce z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego 135°.
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