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Opis produktu

Srednica 10,0 mm

IKat wierzchotkowy 135°

Materiat HSS z powtoka TiN

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 10,0MM HEX /

YT-44772 | YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie
Rozmiar

Uchwyt

Typ uchwytu Hex (szesciokatny)

3,68 zt

2,99 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44772
YT-44772
5906083029677
YATO

SZT

stal HSS 4241
10,0

133

stal
uniwersalny

Hex

Wiertto do metalu HSS-TiN 10,0mm Hex YATO YT-44772

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej z powtoka tytanowa, przeznaczone do wiercenia otwordéw w stalach konstrukcyjnych,
|nierdzewnych i walcowanych. Uchwyt szesciokatny zapewnia stabilne mocowanie w szybkoztgczach bez poslizgu.
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni do ok. 2400 HV, co wydtuza zywotnos$¢ wiertta o 200-300% w poréwnaniu do
standardowego HSS. Powtoka redukuje tarcie, obniza temperature wiercenia i zapobiega przywieraniu wiéréw do ostrza.

Uchwyt szesciokatny Hex

Szesciokatna koncowka o wymiarach 1/4" zapewnia sztywne potaczenie z szybkoztgczami i uchwytami bitow. Eliminuje ryzyko obrotu
wiertta pod obcigzeniem, co wystepuje w przypadku okragtych trzonkéw w uchwytach bezkluczykowych.

Wierzchotek typu Split Point

Podzielony wierzchotek o kacie 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Wiertto samo centruje sie na powierzchni
metalu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonywanych otwordéw, szczegélnie na zaokraglonych powierzchniach.

Stal szybkotnaca HSS

Stop stali o podwyzszonej zawartosci wolframu, molibdenu i kobaltu zachowuje twardo$¢ w temperaturach do 600°C. Materiat
umozliwia wiercenie stali o wytrzymatosci do 900 MPa bez utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44772

Producent YATO

Srednica wiertta 10,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Powtoka Tytanowa TiN (ztoty kolor)

Typ uchwytu Szesciokatny Hex 1/4"

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Typ wierzchotka Split Point (dzielony)

Przeznaczenie Wiercenie w stalach i metalach zelaznych

Zastosowanie wiertta do metalu
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e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych S235-S355

¢ Obroébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych
e Wiercenie w stalach walcowanych na zimno i gorgco

¢ Montaz konstrukcji stalowych i elementéw metalowych

¢ Prace warsztatowe w mechanice i slusarstwie

¢ Instalacje przemystowe wymagajgce precyzyjnych otworéw
¢ Naprawa i modernizacja maszyn i urzadzen

e Prace budowlane z profilami stalowymi

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane predkosci obrotowe dla stali

Stal miekka (do 500 MPa): 800-1000 obr/min. Stal konstrukcyjna (500-700 MPa): 600-800 obr/min. Stal nierdzewna: 400-600 obr/min.
Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto wspoétpracuje z wkretarkami, wiertarkami i wkretarkami udarowymi wyposazonymi w szybkoztgcze Hex 1/4". Nie wymaga

uchwytu kluczykowego. Zalecane do wkretarek akumulatorowych o momencie obrotowym min. 40 Nm i wiertarek sieciowych o mocy
min. 500 W.

Konserwacja i eksploatacja

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego smarowania, ale okresowe czyszczenie acetonem lub benzyng ekstrakcyjna
usuwa nalot i zachowuje wtasciwosci antykorozyjne.

W przypadku zauwazalnego tepienia krawedzi skrawajgcych mozliwe jest ostrzenie wiertta przy uzyciu szlifierki z tarczg
elektrokorundowa. Nalezy zachowac oryginalny kat ostrza (59° od osi) i kat natarcia. Ostrzenie usuwa powtoke TiN, co skraca
dalszg zywotnos$¢ narzedzia.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS-TiN w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki

metryczne do gwintowania otworéw oraz pogtebiacze stozkowe do fazowania krawedzi. Chtodziwo do obrébki metalu wydtuza
zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.
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