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WIERTLO DO METALU HSS-TIN 10,5 MM

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica robocza 10,5 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 10,5 mm YT-44663 YATO

Srednicy 10,5 mm w stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i wysokogatunkowej.

9,63 zt

7,83 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44663

YT-44663

5906083446634

YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana
133

10,5

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Walcowy

Wiertto spiralne do metalu ze stali szybkotnacej HSS z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw o

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
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Warstwa ceramiczna naniesiona metodg PVD zwieksza twardos¢ powierzchni do okoto 2400 HV, redukuje tarcie podczas wiercenia i
wydtuza trwatosc ostrza nawet o 300% w poréwnaniu z HSS bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor utatwia identyfikacje typu
wiertta.

Kat natarcia 135°
Geometria ostrza z katem wierzchotkowym 135° umozliwia samopozycjonowanie wiertta w materiale bez koniecznosci

wczesniejszego punktowania. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu w trudno dostepnych miejscach oraz przy pracy z
wiertarkami recznymi.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej zapewnia odpornosc na temperatury do 600°C generowane podczas wiercenia. Materiat
zachowuje twardos¢ i wytrzymatos¢ mechaniczna nawet przy intensywnej pracy z duzymi obrotami.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338
Produkt spetnia wymagania niemieckiej normy dotyczacej wiertet spiralnych krétkich, co gwarantuje precyzje wymiarowa,

odpowiedniag geometrie rowkéw wiérowych oraz wtasciwg obrébke cieplng. Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw
wiertarskich.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44663

Marka YATO

Srednica wiertta 10,5 mm

Materiat rdzenia HSS (stal szybkotnagca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)
Kat natarcia wierzchotka 135°

Typ uchwytu Walcowy

Norma wykonania DIN 338

Zastosowanie wiertta do metalu

* Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych w stali konstrukcyjnej $235-S355
¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych
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¢ Wiercenie w stali wysokogatunkowej o wytrzymatosci do 1000 MPa
e Prace w stali walcowanej na zimno oraz hartowanej

e Zastosowania przemystowe w konstrukcjach stalowych i maszynach
¢ Montaz instalacji i elementéw metalowych w budownictwie

¢ Prace warsztatowe i naprawcze w motoryzacji

e Uzycie z wiertarkami recznymi, kolumnowymi i magnetycznymi

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 300-400 obr/min przy Srednicy 10,5 mm. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ obroty do 200-300 obr/min i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem do obrébki metali. Posuw powinien by¢
réwnomierny, bez nadmiernego docisku.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ widry sprezonym powietrzem i oczysci¢ wiertto z pozostatosci chtodziwa. Przechowywac w
suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujaca korozje. Tepienie ostrza mozna rozpoznac po zwiekszonym oporze

wiercenia i gorszej jakosci otworu. Przeszlifowanie nalezy wykonac na specjalistycznej ostrzarce z zachowaniem oryginalnych katéw.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 10,5 mm pasuje do uchwytéw wiertarskich szybkomocujgcych (bezkluczykowych) oraz klasycznych
kluczowych z zakresem 1,5-13 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ bicie uchwytu, ktére nie powinno przekracza¢ 0,1 mm dla
zapewnienia precyzyjnego wiercenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych $rednicach (1-13 mm), olej do obrdbki
metali, punktak automatyczny do oznaczania miejsc wiercenia oraz uchwyt wiertarski szybkomocujacy 1,5-13 mm z gwintem
1/2" do wiertarek udarowych.
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