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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 10 MM

YT-44662 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Wiertto do metalu HSS-TiN 10 mm YT-44662 YATO

Wiertto spiralne HSS z powtokg z azotku tytanu przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i

8,77 zt

7,13 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44662

YT-44662

5906083446627

YATO

10

Walcowy

133

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Stal nierdzewna, stal hartowana

SZT

wysokogatunkowej. Wykonane zgodnie z normg DIN 338, zapewnia precyzyjne otwory przy zachowaniu dtugiej zywotnosci
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do ok. 2400 HV, redukuje wspétczynnik tarcia i podnosi odpornos¢ na Scieranie.

Pozwala to na prace w wyzszych temperaturach bez utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych, co przektada sie na wydtuzenie
zywotnos$ci narzedzia nawet o 300% w poréwnaniu z wierttami HSS bez powtoki.

Kat natarcia 135°
Samopozycjonujacy sie szczyt wiertta eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego punktowania materiatu. Konstrukcja z katem 135°

zapewnia stabilny start wiercenia, zapobiega $lizganiu sie po powierzchni metalu i zmniejsza obcigzenie osiowe wiertarki, co ma
znaczenie przy pracy z twardszymi gatunkami stali.

Norma DIN 338
Zgodnos$¢ z miedzynarodowg norma DIN 338 gwarantuje zachowanie tolerancji Srednicy oraz dtugosci czesci roboczej. Standard ten

okresla réwniez geometrie rowkéw wiérowych i ksztatt ostrza, zapewniajac powtarzalno$¢ wymiaréw otwordow i kompatybilnos¢ z
systemami mocowania stosowanymi w wiertarkach przemystowych.

Uchwyt walcowy
Cylindryczny trzpien pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich - zaréwno samozaciskowych, jak i z zaciskiem na klucz.

Srednica uchwytu jest dopasowana do érednicy wiertta, co zapewnia koncentryczne mocowanie i minimalizuje bicie promieniowe
podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44662

Producent YATO

Srednica wiertta 10 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca) z powtoka TiN

Kat natarcia 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Wiercenie w stali konstrukcyjnej, nierdzewnej,

oferta wa?na 3 dni



wysokogatunkowej

Zastosowanie wiertta do metalu 10 mm

* Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej S235, S355 o grubosci do 20 mm
¢ Obrébka stali nierdzewnej austenitycznej i ferrytycznej

e Wiercenie w stalach walcowanych na zimno

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M10 i M12

e Zastosowania w przemysle metalowym i warsztatach mechanicznych

* Wiercenie w blachach stalowych o grubosci 3-15 mm

e Prace z uzyciem wiertarek kolumnowych i magnetycznych

Materiat HSS-TiN - wtasciwosci i zastosowanie

HSS (High Speed Steel) to stal szybkotnaca zawierajgca wolfram, molibden, wanad i kobalt, ktéra zachowuje twardosc i
zdolnos$¢ skrawania w temperaturach do 600°C. Powtoka TiN (tytanu azotku) naktadana metoda PVD tworzy warstwe o
grubosci 2-4 mikrometréw, ktéra obniza temperature w strefie skrawania o ok. 20-30% i zmniejsza adhezje wiéréw do
powierzchni wiertta.

Charakterystyczny ztoty kolor powtoki TiN utatwia identyfikacje wiertta oraz pozwala na wizualng ocene stopnia zuzycia
narzedzia - uszkodzenie powtoki sygnalizuje koniecznos¢ wymiany lub regeneracji wiertta.

Parametry wiercenia dla stali konstrukcyjnej
Dla wiertta 10 mm w stali S235 zalecane obroty to 600-800 obr/min przy posuwie 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnej

nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ do 400-600 obr/min i stosowaé chtodziwo tngce. Wiercenie na sucho jest dopuszczalne w stali
konstrukcyjnej przy otworach ptytszych niz 3x $rednica wiertta.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto wspotpracuje z wiertarkami udarowymi i bezudarem o mocy min. 500 W, wiertarkami kolumnowymi oraz wiertarkami
magnetycznymi. Uchwyt walcowy pasuje do uchwytéw szybkomocujacych o zakresie zaciskowym 1,5-13 mm oraz uchwytéw z
zaciskiem na klucz B16.

Nie zaleca sie stosowania wiertta w mtotowiertarkach z funkcjg udaru wtgczona - tryb obrotowy bez udaru jest wymagany do
zachowania geometrii ostrza i unikniecia przedwczesnego stepienia krawedzi skrawajgcych.

Konserwacja i przechowywanie
Po uzyciu nalezy usuna¢ wiéry sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ wiertto cienka warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w

kasecie lub tubie chroni krawedzie przed uszkodzeniami mechanicznymi. Regeneracja wiertta mozliwa jest przez ostrzenie na
szlifierce narzedziowej z zachowaniem kata natarcia 135° i symetrii ostrza.
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Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttem 10 mm przydatne moga by¢: chtodziwo do wiercenia w stali nierdzewnej, kaseta na wiertta spiralne,
uchwyt szybkomocujacy 1,5-13 mm, znacznik do metalu oraz gwintowniki M10 i M12 do wykonania gwintéw w
przygotowanych otworach.
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