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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 12 MM

YT-44666 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

10,91 zt

8,87 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44666

YT-44666

5906083446665

YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana
151

12

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Walcowy

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i

wysokogatunkowych. Produkt zgodny z normg DIN 338, wyposazony w uchwyt walcowy oraz agresywng geometrie ostrza

135°.

Srednica wiertta 12 mm

Materiat HSS-TiN

IKat natarcia 135°

Norma DIN 338
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa ceramiczna TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do 2400 HV, co przektada sie na 3-4 krotnie dtuzsza zywotnos¢ w

poréwnaniu do standardowych wiertet HSS. Powtoka obniza wspdtczynnik tarcia i odprowadza ciepto, umozliwiajac prace przy
wyzszych obrotach bez przegrzewania ostrza.

Geometria ostrza 135°
Kat natarcia 135° eliminuje konieczno$¢ wstepnego punktowania materiatu. Agresywne podciecie ostrza umozliwia samoczynne

centrowanie wiertta na powierzchni metalu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje rozpoczecia otworu, szczegélnie przy wierceniu
pod katem.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338
Wykonanie wedtug normy DIN 338 okresla tolerancje srednicy (h8), dtugos¢ catkowitg, dtugos¢ czesci roboczej oraz katy ostrza.

Zapewnia to powtarzalnos¢ wymiardéw i mozliwos¢ zastosowania w precyzyjnych operacjach technologicznych oraz kompatybilnos¢ z
uchwytami wiertarskimi.

Uchwyt walcowy
Chwytak cylindryczny o $rednicy odpowiadajgcej srednicy wiertta pasuje do uchwytéw szybkomocujacych, ktowych i magnetycznych.

Umozliwia zastosowanie zaréwno w wiertarkach recznych, jak i maszynach stacjonarnych - kolumnowych i wiertarkach
magnetycznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44666

Marka YATO

Srednica wiertta 12 mm

Materiat HSS-TiN (stal szybkotngca z powtoka azotku tytanu)
Norma wykonania DIN 338

Kat natarcia ostrza 135°

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Wiercenie w metalach
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Zastosowanie wiertta do metalu 12 mm

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i spawalnych (5235, S355)
¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Wiercenie w stalach wysokogatunkowych i hartowanych do 900 N/mm?2

¢ Wykonywanie otworéw w stalach walcowanych na zimno

* Prace warsztatowe w przemysle metalowym i konstrukcjach stalowych

e Zastosowania w wiertarkach kolumnowych przy produkcji seryjnej

e Wiercenie z uzyciem wiertet magnetycznych na konstrukcjach stalowych
e Obrébka metali kolorowych - mosigdzu, brazu, aluminium

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 250-350 obr/min przy $rednicy 12 mm. W przypadku stali nierdzewnej nalezy obnizy¢
predkos¢ do 150-200 obr/min i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem tngcym. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie powtoki
TiN i utrate wtasciwosci skrawnych.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto pasuje do uchwytéw szybkomocujgcych z zakresem 1,5-13 mm oraz uchwytéw ktowych. Przed montazem nalezy sprawdzi¢
bicie promieniowe uchwytu - dopuszczalne bicie to maksymalnie 0,1 mm dla $rednicy 12 mm. Nadmierne bicie powoduje

poszerzenie otworu i przyspieszone zuzycie ostrza.

Konserwacja wiertta

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ rowki wiérowe sprezonym powietrzem lub szczotka. Wiertto przechowywaé w suchym miejscu,
zabezpieczone przed wilgocig. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego smarowania. Przy widocznym stepieniu ostrza mozliwe jest
jednokrotne ostrzenie - kat natarcia nalezy zachowac¢ na poziomie 135°, a kat przytozenia 8-12°.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych $rednicach (1-13 mm), gwintowniki
metryczne do wykonywania gwintéw wewnetrznych, narzedzia do fazowania otworéw oraz chtodziwa do obrébki stali

nierdzewnej. W przypadku prac z wiertarka kolumnowg przydatne bedg imadta maszynowe i uchwyty precyzyjne.
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