Dane aktualne na dzien: 10-04-2026 18:28

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-tin-13-O0mm-hex-yt-44776-yato-p-11645.html

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 13,0MM HEX /

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie
Rozmiar

Uchwyt

Opis produktu

punktowania.

Srednica 13,0 mm

Materiat HSS z powtoka TiN
Typ chwytu Szesciokatny HEX

IKat wierzchotkowy 135°

6,20 zt

5,04 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44776
YT-44776
5906083029707
YATO

SZT

stal HSS 4241
13,0

151

stal
uniwersalny

Hex

Wiertto do metalu HSS-TiN 13,0 mm HEX YATO YT-44776

Wiertto spiralne z szybkotngcej stali HSS z powtokg tytanowg TiN, przeznaczone do wiercenia otwordéw w stali konstrukcyjne;j,
nierdzewnej i walcowanej na zimno. Wyposazone w szesciokatny chwyt HEX i geometrie Split Point eliminujaca koniecznos¢
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN
Warstwa tytanowa nanoszona metoda PVD zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 2400 HV, co wydtuza zywotnos¢ wiertta o

300-400% w poréwnaniu z niepolerowanym HSS. Powtoka zmniejsza wspoétczynnik tarcia i temperature w strefie skrawania,
zapobiegajac przywieraniu wiéréw do krawedzi tngcych.

Geometria Split Point
Specjalne szlifowanie wierzchotka z podcieciem poprzecznej krawedzi scieniajacej eliminuje tendencje do zeslizgiwania sie przy

rozpoczeciu wiercenia. Umozliwia precyzyjne pozycjonowanie bez wczesniejszego punktowania, co skraca czas pracy i zwieksza
doktadnos¢ wykonania otworu.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Zwiekszony kat wierzchotkowy w stosunku do standardowych 118° optymalizuje proces wiercenia w twardych stalach. Redukuje site

osiowq potrzebng do posuwu, zmniejsza odksztatcenia cieplne materiatu i wydtuza zywotnos$¢ krawedzi skrawajgcych przy obrébce
stali o wytrzymatosci powyzej 600 MPa.

Chwyt szesciokatny HEX
Szesciokatna koncéwka zapewnia pozytywne sprzezenie z uchwytem wiertarki, eliminujac poslizg podczas przenoszenia momentu

obrotowego. Szczegdlnie istotne przy wierceniu otworéw wiekszych $rednic, gdzie wystepujg znaczne opory skrawania. Kompatybilny
z uchwytami szybkomocujgcymi i standardowymi uchwytami wiertarskimi.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44776

Producent YATO

Srednica wiertta 13,0 mm

Materiat Szybkotnaca stal HSS
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ chwytu
Kat wierzchotkowy
Geometria wierzchotka

Szesciokatny HEX
135°
Split Point
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Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta do metalu

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Obrébka stali nierdzewnej w instalacjach przemystowych

¢ Przygotowanie otworéw pod $ruby i nity w blachach stalowych
e Wiercenie w profilach stalowych zamknietych i otwartych

e Prace konserwacyjne w maszynach i urzadzeniach

e Montaz elementéw metalowych w budownictwie

¢ Obrébka stali walcowanej na zimno o grubosci do 15 mm

¢ Wiercenie w stalach o wytrzymatosci do 900 MPa

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane predkosci obrotowe
Dla stali konstrukcyjnej (5235-S355): 300-400 obr/min. Dla stali nierdzewnej austenitycznej: 200-300 obr/min. Dla stali walcowanej

na zimno: 350-450 obr/min. Posuw roboczy: 0,15-0,25 mm/obr w zaleznosci od twardosci materiatu. Stosowac chtodzenie emulsjg lub
olejem obrébkowym przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3x $rednica.

Wymagania dotyczace narzedzi
Wiertto wspoétpracuje z wiertarkami udarowymi i bezudarowymi o mocy min. 600 W. Chwyt HEX wymaga uchwytu szybkomocujgcego

1/4" lub adaptera HEX-SDS. Maksymalny moment obrotowy: 25 Nm. Przy wierceniu w stalach hartowanych zaleca sie zastosowanie
wiertarek wolnoobrotowych z funkcja regulacji momentu.

Konserwacja i bezpieczenstwo uzytkowania

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widréw sprezonym powietrzem lub szczotka. Zabronione jest uderzanie wierttem o
twarde powierzchnie w celu usuniecia przypalonych wiéréw. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia
powodujaca korozje powtoki TiN.

Tepienie krawedzi skrawajgcych objawia sie zwiekszonym hatasem, drganiami i przebarwieniem wiéréw na kolor
ciemnoniebieskim. Wiertto mozna regenerowac przez szlifowanie na ostrzarce uniwersalnej z zachowaniem oryginalnych
katow: kata przytozenia 10-12°, kata wierzchotkowego 135° i symetrii rowkéw widrowych.

Podczas pracy obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych i odziezy bez luznych elementéw. Materiat
obrabiany musi by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub oprzyrzadowaniu. Zabronione jest przytrzymywanie detalu reka
podczas wiercenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS-TiN w zakresie Srednic 1-13 mm, uchwyty
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szybkomocujace HEX, adaptery SDS-HEX oraz profesjonalne chtodziwa do obrébki metali. Dla prac wymagajacych wiekszej
precyzji dostepne sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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