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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 2,5 MM- 2 SZT

: YT-44633 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie
Srednica [mm]

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Srednica 2,5 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

|llos¢ 2 szt.

Charakterystyka wiertta HSS-TiN

1,70 zt

1,38 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44633

YT-44633

5906083446337

YATO

KPL

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Walcowy

Stal nierdzewna, stal hartowana
57

2,5

Wiertto do metalu HSS-TiN 2,5 mm - 2 szt. YT-44633 YATO

Zestaw dwoch wiertet do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka azotku tytanu (TiN). Wiertta o $rednicy 2,5
Imm wyprodukowane zgodnie z normga DIN 338, przeznaczone do obrébki stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i innych metali.

oferta wa?na 3 dni
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Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do ok. 2400 HV i redukuje wspétczynnik tarcia. Powtoka chroni przed

zuzyciem $ciernym i przedtuza zywotnos¢ narzedzia nawet trzykrotnie w poréwnaniu z wierttami HSS bez powtoki. Charakterystyczna
ztota barwa pozwala wizualnie odrézni¢ wiertta z powtoka TiN.

Kat natarcia 135°
Samopozycjonujacy kat natarcia 135° eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Wiertto stabilnie rozpoczyna prace bez

zeslizgiwania sie po powierzchni materiatu. Geometria ta jest optymalna dla stali o twardosci do 900 N/mm? i skraca czas
przygotowania do wiercenia.

Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ i ostro$¢ krawedzi tngcych w temperaturach do 600°C. Wiertta HSS

charakteryzuja sie odpornoscig na obcigzenia udarowe i mozliwoscig regeneracji przez ponowne ostrzenie. Stal szybkotngca zawiera
dodatki wolframu, molibdenu i wanadu, ktére zwiekszajg wytrzymatos¢ narzedzia.

Norma DIN 338

Produkcja zgodna z norma DIN 338 okreslajgca wymiary, tolerancje i geometrie wiertet do metalu. Standard ten gwarantuje
kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi wszystkich producentéw oraz powtarzalnos¢ parametréw wiercenia. Wiertta DIN 338
charakteryzuja sie katem wierzchotkowym 118° lub 135° i uchwytem walcowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44633

Producent YATO

Srednica wiertta 2,5 mm

Materiat HSS-TiN (stal szybkotngca z powtoka azotku tytanu)
Norma produkcji DIN 338

Kat natarcia 135°

Typ uchwytu Walcowy

llos¢ w zestawie 2 sztuki

Zastosowanie wiertet do metalu 2,5 mm

oferta wa?na 3 dni



* Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach
e Obroébka stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

e Wiercenie w stali nierdzewnej i kwasoodpornej

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby M3

e Prace w stali walcowanej na zimno i na gorgco

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i monterskich

Parametry wiercenia dla srednicy 2,5 mm
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr. W przypadku stali

nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ do 800-1000 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym. Wiercenie na
sucho skraca zywotnos¢ wiertta i pogarsza jakos¢ otworu.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS-TiN

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki i nie wykazuje

bicia promieniowego. Luz w uchwycie powoduje nieréwnomierne zuzycie krawedzi tngcych i pogorszenie jakosci otworu.

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smaru obrébkowego, ktére odprowadza ciepto i wydtuza
zywotnos¢ powtoki TiN. Nadmierne nagrzewanie wiertta powyzej 300°C moze spowodowac utrate wiasciwosci powtoki i
przyspieszenie zuzycia.

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w wilgotnym
srodowisku moze prowadzi¢ do korozji trzpienia, mimo ze powtoka TiN chroni czes¢ robocza. Tepe wiertta HSS mozna
regenerowac przez ostrzenie, zachowujgc odpowiednie katy ostrza.

Rozpoznawanie zuzycia wiertta
Objawy wskazujgce na konieczno$¢ wymiany lub regeneracji: zwiekszona sita posuwu, nadmierne nagrzewanie sie wiertta,

chropowata powierzchnia otworu, nieréwne wiéry lub ich zaciemnienie, charakterystyczny pisk podczas wiercenia. Uszkodzenie
powtoki TiN widoczne jest jako utrata ztotej barwy na krawedziach tnacych.
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