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Opis produktu

Inorma DIN 338.

Srednica 2,8 mm

IKat natarcia 135°

llos$¢ w zestawie 2 szt.

Materiat HSS z powtokg TiN

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 2,8 MM - 2 SZT

YT-44634 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

2,06 zt

1,67 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44634

YT-44634

5906083446344

YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana
61

2,8

KPL

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Walcowy

Wiertto do metalu HSS-TiN 2,8 mm YATO YT-44634 - zestaw 2 sztuki

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu (TiN) przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i

walcowanych na zimno. Zestaw zawiera 2 sztuki wiertet o Srednicy 2,8 mm z uchwytem walcowym, wykonanych zgodnie z

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-tin-2-8-mm-2-szt-yt-44634-yato-p-6570.html

Charakterystyka wiertta HSS-TIN

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztota powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas wiercenia. Dzieki temu wiertto HSS-TiN zachowuje
ostros¢ dtuzej niz standardowe wiertta HSS, co przektada sie na wieksza liczbe wykonanych otworéw bez koniecznosci ostrzenia.

Kat natarcia 135°

Kat 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez uzycia punktaka, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje pozycjonowania otworu.
Konstrukcja ta sprawdza sie szczegélnie w materiatach o twardosci powyzej 600 HB oraz w stalach nierdzewnych.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ w temperaturach do 600°C, co zapobiega wyzarzaniu
podczas intensywnego wiercenia. Materiat ten charakteryzuje sie odpornoscig na obcigzenia cykliczne i kruche pekanie.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Wiertto spetnia wymagania normy DIN 338 dotyczgcej wiertet spiralnych z uchwytem walcowym. Oznacza to standaryzowane
wymiary, katy i tolerancje wykonania, co gwarantuje kompatybilnos$¢ z uchwytami wiertarskimi i powtarzalno$¢ parametréw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44634

Marka YATO

Srednica wiertta 2,8 mm

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Kat natarcia 135°

Typ uchwytu Walcowy

Norma DIN 338

llo$¢ w zestawie 2 sztuki

Zastosowanie wiertta do metalu 2,8 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod wkrety samogwintujace M3

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Obrébka stali nierdzewnych kwasoodpornych (AISI 304, 316)
e Wiercenie w profilach stalowych walcowanych na zimno

¢ Wykonywanie otworéw w stalach konstrukcyjnych $235-S355
¢ Prace montazowe w instalacjach przemystowych

e Naprawa i konserwacja maszyn i urzagdzen

Doboér parametrow wiercenia
Dla stali konstrukcyjnych zalecane obroty to 1800-2200 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnych

nalezy zmniejszy¢ obroty do 1200-1500 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajacym. Wiercenie na sucho skraca
zywotnos¢ wiertta o 40-60%.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ wspétosiowos¢ uchwytu wiertarki - bicie boczne powyzej 0,05 mm powoduje
nieréwnomierne zuzycie krawedzi skrawajacych. W przypadku wiercenia otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy zaleca sie
okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Powtoka TiN jest odporna na Scieranie, jednak kontakt z materiatami Sciernymi (np. piasek, tlenek glinu) moze jg uszkodzi¢. Po
zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczyscic¢ z wiéréw szczotkg mosiezng i zabezpieczy¢ przed wilgocia - korozja podcina
powtoke i obniza jej skutecznos¢.

Wiertta HSS-TiN mozna ostrzy¢ standardowymi metodami, jednak usuniecie warstwy powtoki w strefie krawedzi skrawajgcych
zmniejsza ich odpornosc na zuzycie. Po naostrzeniu parametry skrawania zblizajg sie do standardowych wiertet HSS bez
powtoki.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

