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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 3,0MM HEX /

i Y 1-44754 [ YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Rozmiar
Uchwyt
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Srednica 3,0 mm
Materiat HSS z powtoka TiN
Typ uchwytu Szesciokatny HEX

IKat wierzchotkowy 135°

stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i walcowanej na zimno.

1,37 zt

1,11 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44754
YT-44754
5906083029516
YATO

stal
uniwersalny
Hex

SZT

stal HSS 4241
3,0

81

Wiertto do metalu HSS-TiN 3,0 mm HEX YATO YT-44754

Wiertto do metalu ze stali szybkotngcej HSS z powtoka tytanowg TiN i uchwytem szesciokgtnym. Przeznaczone do wiercenia w

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta do 2400 HV, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢
pracy w wyzszych temperaturach. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki utatwia identyfikacje narzedzia.

Uchwyt szesciokatny HEX

Chwytak w ksztatcie szeSciokata zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie wiertarki lub wkretarki akumulatorowej. Kompatybilny z
uchwytami szybkomocujacymi i standardowymi uchwytami wiertarskimi z adapterem.

Ostrze typu Split Point

Krzyzowy podziat wierzchotka eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego punktowania materiatu. Wiertto samodzielnie centruje sie w
miejscu wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonywanych otworéw.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Geometria ostrza dostosowana do obrébki stali. Kat 135° zapewnia rownowage miedzy sitg posuwu a szybkoscig wiercenia,
redukujac opér materiatu i ograniczajac nagrzewanie sie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44754

Producent YATO

Srednica wiertta 3,0 mm

Materiat Stal HSS (High Speed Steel)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Szesciokatny HEX

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split Point

Przeznaczenie Metal (stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana)

Zastosowanie wiertta do metalu 3 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby i nity w konstrukcjach metalowych
¢ Obrébka stali nierdzewnej w instalacjach sanitarnych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubos$ci do 5 mm

¢ Prace montazowe w warsztatach mechanicznych

¢ Wykonywanie otworéw w elementach maszyn i urzadzen

e Naprawa sprzetu AGD i elektroniki uzytkowej

e Zastosowania w modelarstwie i precyzyjnej obrébce metali

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 2000-2500 obr/min. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty

do 1500-2000 obr/min i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem skrawajacym. Regularne czyszczenie rowkéw wiérowych przedtuza
zywotnos¢ narzedzia.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt HEX wspétpracuje z wiertarkami udarowymi, wkretarkami akumulatorowymi oraz wiertarkami stofowymi wyposazonymi w
uchwyt szybkomocujacy lub standardowy uchwyt z adapterem na chwytak szesciokatny 1/4 cala.

Przechowywanie

Narzedzie nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z
widréw i zabezpieczy¢ ostrze lekkimi srodkiem konserwujgcym, szczegdlnie przy dtuzszych przerwach w uzytkowaniu.

Informacje dodatkowe

Wiertta HSS-TiN stanowig kompromis miedzy narzedziami podstawowymi HSS a zaawansowanymi wierttami kobaltowymi.
Powtloka tytanowa wydtuza zywotnos¢ narzedzia o 30-50% w poréwnaniu z niepolerowanymi wierttami HSS, przy zachowaniu
przystepnej ceny. Srednica 3 mm nalezy do najczeéciej stosowanych w pracach montazowych i naprawczych.

oferta wa?na 3 dni
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