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WIERTLO DO METALU HSS-TIiN 3,2 MM

YT-44637 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Wiertto do metalu HSS-TiN 3,2 mm YATO YT-44637

1,44 zt

1,17 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44637

YT-44637

5906083446375

YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana

65

3,2

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Walcowy

Wiertto walcowe o $rednicy 3,2 mm wykonane ze stali szybkotnacej HSS z powtoka z azotku tytanu TiN. Produkt przeznaczony
do wiercenia w réznych gatunkach stali, w tym nierdzewnej i wysokogatunkowej, zgodny z norma DIN 338.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Warstwa TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do 2400 HV, co redukuje zuzycie przy wierceniu w stalach twardych. Powtoka
zmniejsza tarcie i temperature w strefie skrawania, wydtuzajac zywotnos¢ narzedzia o 200-300% w poréwnaniu z wiertet HSS bez
powtoki.

Kat natarcia 135°

Samopozycjonujacy kat natarcia eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Konstrukcja ta umozliwia rozpoczecie
wiercenia bezposrednio na powierzchni materiatu, skracajgc czas pracy i zwiekszajac precyzje pozycjonowania otworu.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzenh wiertta wykonany ze stali szybkotngcej zachowuje twardos¢ i wytrzymatos¢ w temperaturach do 600°C. Materiat ten zapewnia
odpornos¢ na nacisk i skrecanie, co jest istotne przy pracy z wiertarkami kolumnowymi i magnetycznymi.

Norma DIN 338

Wiertto spetnia wymagania normy DIN 338, ktéra okresla geometrie, tolerancje wymiarowe i parametry techniczne wiertet
walcowych. Gwarantuje to zgodnos¢ z uchwytami wiertarskimi i powtarzalno$¢ wymiaréw otworéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44637

Producent YATO

Srednica wiertta 3,2 mm

Materiat HSS-TiN (stal szybkotngca z powtoka TiN)
Typ uchwytu Walcowy

Kat natarcia 135°

Norma DIN 338

Przeznaczenie Wiercenie w metalu

Zastosowanie wiertta do metalu 3,2 mm

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Prace w stali nierdzewnej (austenitycznej i ferrytycznej)
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e Wiercenie w blachach stalowych walcowanych na zimno i gorgco
¢ Obrébka stali wysokogatunkowych w warsztatach przemystowych
¢ Wykonywanie otworéw w profilach stalowych i rurach

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach i urzadzeniach

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych

e Wiercenie w elementach ze stali konstrukcyjnej S235, S355

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt walcowy wiertta pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkomocujacych i kluczowych w wiertarkach udarowych,

bezudarowych, kolumnowych oraz magnetycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ zakres uchwytu wiertarki -
wiekszos$¢ modeli akceptuje wiertta o Srednicy 1-13 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta HSS-TiN charakteryzujg sie nizszym wspétczynnikiem tarcia niz standardowe wiertta HSS, co pozwala na prace na
sucho w wiekszosci zastosowan. Przy wierceniu w stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej dla
optymalnych rezultatéw.

Obrotomierz wiertarki nalezy dostosowa¢ do twardosci materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy $rednicy 3,2 mm zalecane
obroty to 2000-2500 obr/min, dla stali nierdzewnej 1200-1800 obr/min. Zbyt wysokie obroty skracajg zywotnos¢ powtoki TiN.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka lub sprezonym powietrzem. Przechowywanie w suchym
miejscu zabezpiecza powtoke przed utlenieniem. Regularne sprawdzanie ostrosci krawedzi skrawajacych pozwala na wczesne
wyKkrycie zuzycia.

Ostrzenie wiertet HSS-TIiN
Wiertta z powtoka TiN mozna ostrzy¢, jednak proces ten usuwa warstwe azotku tytanu z naostrzonych powierzchni. Po ostrzeniu

wiertto zachowuje wtasciwosci stali HSS, ale traci zalety powtoki w miejscach obrébki. Ostrzenie nalezy wykonywa¢ na szlifierce do
wiertet z zachowaniem oryginalnych katéw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ kompletny zestaw wiertet HSS-TiN w réznych srednicach (1-13 mm),
gwintowniki do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz uchwyty wiertarskie szybkomocujgce zapewniajgce
stabilne mocowanie narzedzia.
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