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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 3,2MM HEX /
e Y 1-44755 [ YATO

Cena brutto 1,49 zt

Cena netto 1,21 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44755

Kod producenta YT-44755

Kod EAN 5906083029523
Producent YATO

Rozmiar uniwersalny
Uchwyt Hex
Zastosowanie stal

Srednica [mm] 3,2

Dtugos¢ [mml] 85

Jednostka SZT

Materiat stal HSS 4241

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS-TiN 3,2mm Hex YATO YT-44755

Wiertto z powtoka tytanowga do obrdbki stali, wyposazone w uchwyt szeSciokatny i ostrze typu Split Point. Przeznaczone do
Ipracy z wiertarkami udarowymi i wkretarkami akumulatorowymi.

Srednica 3,2 mm
Materiat HSS z powtoka TiN
Typ uchwytu Szesciokatny (Hex)

IKat wierzchotkowy 135°

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 2400 HV, co przektada sie na trzykrotnie diuzsza zywotnos¢ w
poréwnaniu do wiertet HSS bez powtoki. Ztoty kolor powtoki pozwala wizualnie zidentyfikowad stopien zuzycia narzedzia.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Chwytak typu Hex zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy pod obcigzeniem. Kompatybilny ze standardowymi
uchwytami szybkomocujacymi w wiertarkach i wkretarkach akumulatorowych, eliminuje potrzebe uzycia klucza uchwytowego.

Geometria Split Point

Specjalnie uksztattowane ostrze z katem wierzchotkowym 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania
powierzchni. Konstrukcja zapewnia samopozycjonowanie wiertta i redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia pracy.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat bazowy zachowuje twardosc¢ i wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C, co pozwala na prace z wyzszymi
predkosciami obrotowymi. Rdzen ze stali HSS zapewnia odpornos¢ na udary i ztamania przy wierceniu w twardych materiatach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44755

Producent YATO

Srednica wiertta 3,2 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS z powtoka TiN
Typ powtoki Azotek tytanu (TiN)

Typ uchwytu Szesciokatny (Hex) 1/4"

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split Point

Przeznaczenie Wiercenie w stali

Zastosowanie wiertta do metalu 3,2mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Obroébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i Sruby w stali nierdzewnej

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej S235, S355

e Prace instalacyjne w profilach stalowych

¢ Obrébka stali walcowanej na zimno

* Wiercenie w elementach ze stali narzedziowej po obrébce cieplnej
* Wykonywanie otworéw w rurkach i ksztattownikach stalowych

Parametry pracy i konserwacja

Zalecane predkosci obrotowe

Dla srednicy 3,2 mm w stali konstrukcyjnej: 1800-2400 obr/min. W stali nierdzewnej nalezy zredukowac¢ predkos$¢ o 30-40%.
Stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem obniza temperature pracy i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto wspoétpracuje z wiertarkami udarowymi, wkretarkami akumulatorowymi oraz wiertarkami stacjonarnymi wyposazonymi w

uchwyt szybkomocujacy 1/4" Hex. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt pewnie trzyma chwytak szesciokatny.

Przechowywanie i czyszczenie

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ wiertto cienkg warstwg oleju ochronnego.
Przechowywac¢ w suchym miejscu, w oddzielnych gniazdach, aby unikng¢ uszkodzenia ostrzy przez kontakt z innymi narzedziami.
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