Opis produktu

Srednica 3,5 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS-TiN do metalu
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WIERTLO DO METALU HSS-TIiN 3,5 MM

YT-44639 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Wiertto do metalu HSS-TiN 3,5 mm YT-44639 YATO

kolumnowych i magnetycznych.

1,62 zt

1,32 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44639

YT-44639

5906083446399

YATO

3,5

Walcowy

70

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Stal nierdzewna, stal hartowana

SZT

Wiertto spiralne do obrébki stali i metali kolorowych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka z azotku tytanu. Narzedzie
przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i walcowanych na zimno przy uzyciu wiertarek recznych,

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

oferta wa?na 3 dni
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Warstwa TiN naniesiona metoda PVD zwieksza twardos$¢ powierzchni do ok. 2400 HV, co redukuje tarcie podczas wiercenia i wydtuza
zywotno$¢ narzedzia o 200-300% w pordéwnaniu z wierttami HSS bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki utatwia
identyfikacje narzedzia.

Kat natarcia 135°

Konstrukcja z katem natarcia 135° pozwala rozpocza¢ wiercenie bez koniecznosci punktowania powierzchni. Samopozycjonujace sie
ostrze redukuje czas przygotowania oraz eliminuje ryzyko zeslizgniecia sie wiertta podczas rozpoczynania pracy.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Wykonanie wedtug normy DIN 338 gwarantuje zachowanie tolerancji wymiarowych i geometrycznych. Parametry wiertta spetniajg
wymagania stosowane w przemysle maszynowym, co zapewnia powtarzalno$¢ wymiaréw otwordéw i kompatybilno$é z uchwytami
wiertarskimi.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej HSS (High Speed Steel) zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C. Materiat
charakteryzuje sie odpornoscia na obcigzenia dynamiczne i mozliwoscig wielokrotnego ostrzenia po zuzyciu krawedzi skrawajacych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44639

Marka YATO

Srednica wiertta 3,5mm

Materiat HSS-TiN (stal szybkotngca z powtoka TiN)

Norma wykonania DIN 338

Kat natarcia 135°

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana na zimno, metale
kolorowe

Zastosowanie wiertta do metalu 3,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach
¢ Obroébka stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym

oferta wa?na 3 dni



¢ Wykonywanie otworéw w elementach konstrukcyjnych stalowych

e Wiercenie w stalach walcowanych na zimno o podwyzszonej wytrzymatosci
¢ Przygotowanie otworédw pod potaczenia gwintowane M4

e Prace serwisowe i naprawcze w branzy metalowej

¢ Obrébka metali kolorowych (miedz, mosigdz, aluminium)

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 3,5 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1800-2400 obr/min przy posuwie 0,05-0,10 mm/obr. W przypadku stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa o 30-40%. Wiertto moze pracowaé na sucho, jednak stosowanie emulsji chtodzaco-

smarujgcej wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi krawedzi skrawajacych. Po
zuzyciu narzedzie mozna naostrzy¢, zachowujac oryginalne katy geometryczne. Nalezy unika¢ przegrzania podczas ostrzenia, ktére
moze uszkodzi¢ powtoke TiN.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertto pasuje do wszystkich wiertarek z uchwytem szybkozaciskowym lub kluczowym o zakresie 1-13 mm. Moze by¢
stosowane w wiertarkach recznych, kolumnowych, wiertarkach magnetycznych oraz centrach obrébczych CNC z

odpowiednimi uchwytami.
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