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WIERTLO DO METALU HSS-TIiN 4,2 MM

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie
Srednica [mm]

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Srednica 4,2 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 4,2 mm YT-44642 YATO

1,94 zt

1,58 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44642

YT-44642

5906083446429

YATO

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Walcowy

Stal nierdzewna, stal hartowana
75

4,2

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i walcowanej na
zimno. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS z agresywng geometrig ostrza umozliwiajgcg prace bez punktowania.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa TiN o charakterystycznym ztotym kolorze zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 2500 HV, co przektada sie na trzykrotnie

dtuzsza zywotnos¢ w poréwnaniu do wiertet bez powtoki. Powtoka redukuje tarcie i zmniejsza ryzyko przyspawania widréw do ostrza
podczas wiercenia w stali.

Kat natarcia 135°
Samopozycjonujacy kat natarcia eliminuje konieczno$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Konstrukcja zapewnia stabilne

prowadzenie wiertta i rbwnomierne roztozenie sity skrawania na obie krawedzie tnace, co zwieksza precyzje otwordéw i ogranicza
obcigzenie wiertarki.

Stal szybkotnaca HSS
Materiat bazowy ze stali szybkotnacej zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C. Struktura HSS charakteryzuje sie

odpornoscig na obcigzenia mechaniczne i termiczne wystepujgce podczas wiercenia w twardych materiatach, zapewniajgc stabilnos¢
wymiarowga otworu.

Zgodnos¢ z norma DIN 338
Wiertto spetnia wymagania normy DIN 338 dotyczace wymiardw, tolerancji i wtasciwosci mechanicznych wiertet spiralnych. Oznacza

to zachowanie standardowych dtugosci czesci roboczej, trzpienia i rowkédw wiérowych, co gwarantuje kompatybilnos¢ z uchwytami
wiertarskimi i powtarzalnos$¢ parametréw skrawania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44642

Marka YATO

Srednica nominalna 4,2 mm

Materiat HSS-TiN (stal szybkotngca z powtoka TiN)

Kat natarcia 135°

Typ trzpienia Walcowy

Norma DIN 338

Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta do metalu 4,2 mm
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¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w blachach stalowych

e Wiercenie w profilach ze stali nierdzewnej

* Wykonywanie otworéw w elementach ze stali walcowanej na zimno
e Prace montazowe w instalacjach przemystowych

¢ Obrébka detali w warsztatach mechanicznych

e Wiercenie w wiertarkach kolumnowych i magnetycznych

e Zastosowania w produkcji mebli metalowych

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2 zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 1800-2200 obr/min przy posuwie

0,05-0,08 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40% i stosowac chtodziwo w celu odprowadzenia
ciepta. Regularne odprowadzanie wiéréw zapobiega zatykaniu rowkéw spiralnych i przegrzaniu ostrza.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarskim z
minimalnym biciem osiowym. Trzpieh walcowy wymaga doktadnego dokrecenia uchwytu bezkluczykowego lub kluczowego.

Podczas pracy wiertto generuje ciepto w wyniku tarcia i odksztatcenia plastycznego materiatu obrabianego. W przypadku
przedtuzonego wiercenia w stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie chtodziwa lub emulsji obrébkowej, ktéra obniza
temperature strefy skrawania i wydtuza zywotnos¢ powtoki TiN.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Przechowywanie w suchym
miejscu zabezpiecza powtoke przed korozjg. Okresowa kontrola stanu krawedzi tngcych pozwala wykry¢ zuzycie przed utratg
witasciwosci skrawnych.

Ostrzenie wiertet HSS-TiN
Wiertta z powtoka TiN mozna ostrzy¢ na szlifierkach do wiertet z zachowaniem oryginalnego kata natarcia 135° i kata przytozenia

10-12°. Nalezy pamietad, ze ostrzenie usuwa powtoke z krawedzi tngcych, co skraca zywotos¢ narzedzia. Po naostrzeniu wiertto
zachowuje wtasciwosci stali HSS, ale traci zalety powtoki TiN w strefie ostrza.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS-TiN w innych $rednicach z serii YATO, zestawy wiertet spiralnych
oraz chtodziwo do obrébki metali. W przypadku wiercenia w materiatach o wiekszej twardosci poleca sie wiertta z powtoka
TiAIN lub wiertta kobaltowe HSS-Co.
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