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Opis produktu

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 4,2MM HEX /

YT-44758 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Rozmiar
Uchwyt
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]

Dtugos¢ [mml]

1,53 zt

1,24 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44758
YT-44758
5906083029554
YATO

stal
uniwersalny
Hex

SZT

stal HSS 4241
4,2

95

Wiertto do metalu HSS-TiN 4,2mm Hex YATO YT-44758

Wiertto do metali o Srednicy 4,2 mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN). Wyposazone w
szesciokatny chwyt oraz wierzchotek typu Split Point, zaprojektowane do wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i
walcowanej na zimno.

Srednica 4,2 mm

Materiat HSS z powtokg TiN

Typ chwytu Hex (szesciokatny)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

oferta wa?na 3 dni
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztota powtoka ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do ok. 2400 HV, redukuje tarcie podczas wiercenia i wydtuza
zywotnos$¢ narzedzia nawet 3-krotnie w poréwnaniu z niepolerowanymi wierttami HSS. Powtoka zapewnia rowniez lepsze
odprowadzanie ciepta z krawedzi skrawajacych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat rdzenia wiertta charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury (do 600°C) bez utraty twardosci. Stal HSS zachowuje
ostro$¢ krawedzi skrawajgcych podczas intensywnego uzytkowania, co przektada sie na precyzyjne otwory i stabilng prace.

Wierzchotek Split Point 135°

Samopozycjonujacy sie wierzchotek eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Kat 135 stopni zapewnia stabilny start
wiertta bez zedlizgiwania sie, skraca czas wiercenia i redukuje nacisk potrzebny do rozpoczecia pracy. Konstrukcja zmniejsza réwniez
obcigzenie silnika wiertarki.

Chwyt szesciokatny (Hex)

Uchwyt w ksztatcie sze$ciokata zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie wiertarki, co jest szczegdlnie istotne podczas wiercenia
w twardych stalach. Kompatybilny z uchwytami szybkomocujacymi oraz standardowymi uchwytami wiertarskimi z trzema szczekami.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44758

Producent YATO

Srednica wiertta 4,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS z powtoka TiN

Typ chwytu Szesciokatny (Hex)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ wierzchotka Split Point

Przeznaczenie Stal nierdzewna, stal konstrukcyjna, stal walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta 4,2 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
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s Przygotowanie otworéw pod wkrety samogwintujace M5

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace w stali nierdzewnej (spawanie, montaz instalacji)

¢ Obrébka profili stalowych i ksztattownikéw

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno

e Prace naprawcze i konserwacyjne w maszynach

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto wspotpracuje z wiertarkami udarowymi i bezudrowymi wyposazonymi w uchwyty szybkomocujgce Hex lub standardowe

uchwyty trzyszczekowe. Zalecana predkos¢ obrotowa dla stali: 1500-2000 obr/min, dla stali nierdzewnej: 800-1200 obr/min. Podczas
wiercenia zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujacych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia. Dzieki wierzchotkowi Split Point wiertto samo pozycjonuje sie
w miejscu startu bez koniecznosci uzycia punktaka. Podczas pracy nalezy utrzymywac staty, umiarkowany nacisk i stosowac
chtodzenie - szczegdlnie przy wierceniu w stali nierdzewnej i materiatach trudnoskrawalnych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ przed korozjg. Powtoka TiN jest odporna na
utlenianie, jednak przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Regularne czyszczenie rowkéw
wiérowych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw podczas kolejnych uzy¢.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne oraz rekawice robocze. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany
w imadle lub odpowiednim uchwycie. Nie nalezy zatrzymywac obracajacego sie wiertta reka. Po wierceniu wiertto i obrabiany
materiat moga by¢ gorace.
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