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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 4,5 MM

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica 4,5 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 4,5 mm YT-44643 YATO

1,94 zt

1,58 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44643

YT-44643

5906083446436

YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana
80

4,5

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Walcowy

Wiertto spiralne z powtoka azotku tytanu do obrébki stali i metali niezelaznych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z katem
Inatarcia 135°, zaprojektowane zgodnie z norma DIN 338 dla zastosowah profesjonalnych i warsztatowych.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa ceramiczna o twardosci 2300 HV zwieksza odpornos¢ na Scieranie i obniza wspétczynnik tarcia. Charakterystyczne ztote

zabarwienie wskazuje na obecnos$¢ powtoki, ktéra wydtuza zywotnos¢ wiertta 0 200-300% w pordéwnaniu z HSS bez pokrycia. Powtoka
odprowadza ciepto z krawedzi skrawajgcej, co pozwala na prace w wyzszych predkosciach obrotowych.

Kat natarcia 135°
Ostrzejszy kat wierzchotkowy niz standardowe 118° eliminuje koniecznos$¢ punktowania przed wierceniem. Wiertlo samoczynnie

centruje sie na powierzchni materiatu, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje pozycjonowania otworéw. Kat 135° redukuje sity
osiowe podczas wiercenia, zmniejszajac obcigzenie wiertarki i ryzyko potamania wiertta.

Stal szybkotnaca HSS
Podstawowy materiat to stal wysokostopowa zawierajgca wolfram, molibden i wanad. Zachowuje twardos$¢ do temperatury 600°C, co

zapobiega wyzarzaniu krawedzi skrawajacych podczas intensywnej pracy. Struktura HSS zapewnia odpornos¢ na udary i wibracje,
typowe przy wierceniu w twardych stalach konstrukcyjnych.

Geometria ostrza DIN 338
Normalizowana konstrukcja gwarantuje powtarzalnos¢ wymiardéw i jakos¢ wykonania. Spiralne rowki o standardowym skoku

odprowadzajg widry z otworu, zapobiegajac ich zaklinowaniu. Walcowy trzpien pasuje do uchwytéw wiertarskich o srednicy 4,5 mm -
zaréwno samozaciskowych, jak i kluczowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44643

Producent YATO

Srednica nominalna 4,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca) z powtoka TiN
Kat natarcia 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ trzpienia Walcowy

Typ rowka Spiralny

Zastosowanie wiertta do metalu 4,5 mm
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¢ Wiercenie w stali konstrukcyjnej S235, S355 o wytrzymatosci do 800 N/mm?
¢ Obroébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno i hartowanej do 45 HRC

¢ Przygotowanie otworéw pod gwint M5 i M6 w elementach stalowych

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosigdz, brgz, miedz

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych i metalowych

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne wymagajace Srednicy 4,5 mm

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane predkosci obrotowe: 1500-2000 obr/min przy posuwach 0,05-0,10 mm/obr. W stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1200 obr/min i stosowac emulsje chtodzgco-smarujgca. W aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do
3000 obr/min. Wiercenie z chtodzeniem wydtuza zywotnos$¢ powtoki TiN i zapobiega przegrzaniu.

Kontrola stanu technicznego

Regularna kontrola krawedzi skrawajacych pozwala wykry¢ zuzycie przed utratag wydajnosci. Wiertto wymaga ostrzenia, gdy srednica
otworu przekracza tolerancje lub pojawiaja sie wibracje podczas pracy. Ostrzenie nalezy wykonywac na szlifierce z zachowaniem
kata 135° i symetrii krawedzi. Po ostrzeniu wiertto traci powtoke TiN na wierzchotku, co nieznacznie skraca jego zywotnos¢.

Przechowywanie

Wiertta HSS-TiN nalezy przechowywac w kasetach lub stojakach zabezpieczajgcych przed uderzeniami. Kontakt z innymi narzedziami
moze uszkodzi¢ delikatng powtoke ceramiczng. Wilgo¢ nie stanowi zagrozenia dla powtoki TiN, ale moze powodowac korozje
podstawowego materiatu HSS w miejscach uszkodzen pokrycia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ kompletny zestaw wiertet HSS-TiN w zakresie $rednic 1-13 mm. Do
wiercenia otworéw przelotowych przydatne sg wiertta o tej samej Srednicy w dtuzszych wersjach DIN 340. Dla zapewnienia
precyzyjnego pozycjonowania otworéw zaleca sie stosowanie punktakéw centrujgcych, mimo ze kat 135° ogranicza to
wymaganie.
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