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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 4,5MM HEX /

wevineni— Y 1-44759 [ YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Uchwyt
Zastosowanie

Rozmiar

Opis produktu

Srednica wiertta 4,5 mm
Typ uchwytu Hex (szesciokatny)
Materiat HSS z powtokg TiN

IKat wierzchotkowy 135°

1,55 zt

1,26 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44759
YT-44759
5906083029561
YATO

100

SZT

stal HSS 4241
4,5

Hex

stal

uniwersalny

Wiertto do metalu HSS-TiN 4,5mm Hex YATO YT-44759

Wiertto HSS ze wzmocniong powtoka tytanowag TiN i uchwytem szesciokgtnym. Przeznaczone do wiercenia w stalach
lkonstrukcyjnych, nierdzewnych i walcowanych na zimno z wykorzystaniem wkretarek udarowych i wiertarek.

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN (Titanium Nitride)
Powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV, co przedtuza zywotnos$¢ narzedzia nawet trzykrotnie w

poréwnaniu z wierttami bez powtoki. Zmniejsza wspdtczynnik tarcia, redukujgc nagrzewanie sie podczas wiercenia w materiatach o
wysokiej twardosci.

Uchwyt szesciokatny (Hex 1/4")
Chwyty szesciokatne zapobiegajg obracaniu sie wiertta w uchwycie, co ma kluczowe znaczenie przy wierceniu twardych stali.

Kompatybilne z wkretarkami udarowymi, wiertarkami oraz adapterami magnetycznymi. Przekazujag moment obrotowy efektywniej
niz uchwyty cylindryczne.

Stal szybkotnaca HSS (High Speed Steel)
Materiat HSS zachowuje twardos$¢ w temperaturach do 600°C, co pozwala na intensywne wiercenie bez utraty wtasciwosci

skrawnych. Zawiera dodatki stopowe (wolfram, molibden, wanad) zwiekszajace odpornos$¢ na Scieranie i umozliwiajgce prace z
wyzszymi predkosciami obrotowymi.

Wierzchotek Split Point (135°)
Geometria Split Point eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje

pozycjonowania. Kat 135° jest zoptymalizowany pod wiercenie stali - zapewnia lepszg penetracje i zmniejsza wymagany docisk w
poréwnaniu z katem standardowym 118°.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44759

Producent YATO

Srednica wiertta 4,5 mm

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS

Powtoka Tytanowa TiN (Titanium Nitride)
Typ uchwytu Szesciokatny (Hex) 1/4"

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Typ wierzchotka Split Point (dzielony)

oferta wa?na 3 dni



Przeznaczenie Wiercenie w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych,
walcowanych

Zastosowanie wiertta 4,5mm do metalu

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Przygotowanie otwordéw pod nity i sruby w blachach stalowych

e Wiercenie w stalach nierdzewnych (INOX) w instalacjach sanitarnych

¢ Obrébka profili stalowych i ksztattownikdéw

¢ Wiercenie w stalach walcowanych na zimno o podwyzszonej wytrzymatosci
e Prace montazowe w warsztacie i na budowie

¢ Instalacje elektryczne - wiercenie w puszkach i szafach metalowych

¢ Naprawa i modyfikacja elementéw metalowych w motoryzacji

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS-TiN

Parametry wiercenia w stali

Dla srednicy 4,5mm zalecane predkosci obrotowe: stal miekka (do 600 N/mm?) - 1800-2200 obr/min, stal Sredniotwarda (600-900
N/mm?2) - 1200-1600 obr/min, stal nierdzewna - 800-1200 obr/min. Stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem przedtuza zywotnos¢
wiertta przy intensywnej pracy.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt Hex 1/4" pasuje do wszystkich wkretarek udarowych, wiertarek z uchwytem szybkomocujagcym oraz adapteréw
magnetycznych. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt nie ma $ladéw zuzycia - uszkodzony chwyty moga powodowad
poslizg i uszkodzenie szesciokata wiertta.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertta HSS-TiN nalezy przechowywad w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikng¢ uszkodzenia krawedzi
skrawajgcych. Powtoka TiN nie wymaga specjalnej konserwacji. Przy ostrzeniu wiertta nalezy zachowac oryginalny kat 135° i
geometrie Split Point - nieprawidtowe ostrzenie pozbawia wiertto gtéwnych zalet.
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