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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 4,8 MM

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica 4,8 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 4,8 mm YT-44645 YATO

2,27 zt

1,85 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44645

YT-44645

5906083446450

YATO

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Walcowy

4,8

Stal nierdzewna, stal hartowana

86

Wiertto spiralne z powtoka TiN do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i stopowych. Wykonane ze stali
szybkotnacej HSS z azotkiem tytanu zwiekszajgcym twardos¢ powierzchni i odpornos¢ na scieranie.
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Powtoka z azotku tytanu TiN
Ztocisty naddatek zwieksza twardos$¢ powierzchni do 2400 HV, redukuje wspétczynnik tarcia o okoto 40% i zmniejsza przyleganie

widréw. Warstwa TiN odprowadza ciepto z krawedzi skrawajacych, co wydtuza zywotnos¢ wiertta o 200-300% w poréwnaniu z wersjg
bez powtoki. Temperatura pracy do 600°C.

Kat natarcia 135° z fazowaniem
Samopozycjonujace sie ostrze eliminuje koniecznos$¢ naktucia punktakiem przed wierceniem. Zwiekszona powierzchnia kontaktu

redukuje nacisk jednostkowy i stabilizuje wiertto podczas nawiercania. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu na
okragtych powierzchniach i cienkich blachach.

Stal szybkotnaca HSS (High Speed Steel)

Stop zelaza z wolframem, molibdenem, chromem i wanadem zachowuje twardo$¢ przy temperaturach do 600°C. Odpornos¢ na
obcigzenia cykliczne zapewnia stabilno$¢ wymiarowa otworéw. Struktura materiatu pozwala na wielokrotne ostrzenie bez utraty
witasciwosci skrawnych.

Zgodnos¢ z norma DIN 338

Wiertto spetnia wymagania normy DIN 338 okreslajgcej geometrie, tolerancje wymiarowe i jako$¢ wykonania wiertet spiralnych
krétkich. Zapewnia powtarzalno$¢ wymiaréw otworéw i kompatybilnos¢ z uchwytami standardowymi o Srednicy 4,8 mm.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44645

Producent YATO

Srednica nominalna 4,8 mm

Materiat podstawowy HSS (stal szybkotnagca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Kat natarcia 135°

Typ uchwytu Walcowy

Norma DIN 338

Kierunek wiercenia Prawy

Zastosowanie wiertta do metalu 4,8 mm
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* Wiercenie otwordéw przelotowych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obroébka blach stalowych i aluminiowych o grubosci od 1 mm

e Wiercenie w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych przy zmniejszonych obrotach

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M6

e Prace warsztatowe w mechanice pojazdowej i maszynowej

¢ Montaz konstrukcji stalowych i elementéw ztgcznych

e Wiercenie w zeliwie szarym i stopach miedzi

e Obroébka profili i rur stalowych

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane predkosci obrotowe
Dla stali konstrukcyjnej: 1800-2200 obr/min. Dla stali nierdzewnej: 900-1200 obr/min. Dla aluminium: 2500-3000 obr/min. Wiercenie

z posuwem recznym, réwnomiernym naciskiem. Stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem obniza temperature i wydtuza zywotnos¢
narzedzia.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami
Uchwyt walcowy pasuje do uchwytéw samozaciskowych bezkluczykowych i kluczykowych o zakresie 1-13 mm. Wiertto wspétpracuje

z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi, wiertarkami kolumnowymi oraz wiertarkami magnetycznymi. Maksymalny moment
obrotowy zalezy od obrabianego materiatu.

Konserwacja i ostrzenie

Wiertto HSS-TiN wymaga regularnego czyszczenia z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Po kazdym uzyciu nalezy
usuna¢ zanieczyszczenia miekka szczotka. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.

Przy stepieniu krawedzi skrawajacych mozliwe jest ostrzenie na szlifierce z tarczg elektrokorundowg. Ostrzenie usuwa powtoke
TiN w strefie krawedzi, co nieznacznie skraca zywotos$¢, ale przywraca zdolnos¢ skrawania. Nalezy zachowad oryginalny kat

natarcia 135° i symetrie ostrzy.

Wiertto nie nadaje sie do wiercenia w betonie, kamieniu, ceramice i szkle. Do tych materiatéw stosuje sie wiertta z weglika
spiekanego lub z kohcéwkami diamentowymi.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w zakresie srednic 1-13 mm, gwintowniki
maszynowe M6, oraz chtodziwo do metali. Do wiercenia gtebokich otworéw przydatne sa wiertta wydtuzone DIN 340.
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