Dane aktualne na dzien: 22-03-2026 17:01

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-tin-4-8mm-hex-yt-44760-yato-p-11656.html

ek e el umuul e

Opis produktu

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 4,8MM HEX /

YT-44760 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie
Rozmiar

Uchwyt

1,49 zt

1,21 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44760
YT-44760
5906083029578
YATO

SZT

stal HSS 4241
4,8

106

stal
uniwersalny

Hex

Wiertto do metalu HSS-TiN 4,8mm Hex YATO YT-44760

Wiertto o Srednicy 4,8 mm ze stali szybkotnacej HSS z powtoka tytanowg TiN, wyposazone w szesSciokatny chwyt.

|Przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i walcowanej na zimno.

Srednica 4,8 mm

Materiat HSS z powtoka TiN

Typ chwytu Hex (szesciokatny)

IKat wierzchotkowy 135°

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN
Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni do 2300 HV, co wydtuza zywotnos$¢ wiertta o 300-500% w poréwnaniu z

wersjg bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor wskazuje na obecnos¢ powtoki, ktéra redukuje tarcie i zmniejsza tendencje do
przyklejania sie widrow.

Uchwyt szesciokatny Hex

Chwyt hex eliminuje poslizg wiertta w uchwycie wiertarki, szczegélnie przy duzych momentach obrotowych. Kompatybilny z
uchwytami szybkomocujacymi oraz standardowymi uchwytami wiertarskimi. Umozliwia szybka wymiane narzedzia bez uzycia klucza.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Optymalny kat do wiercenia w metalach twardych. Konstrukcja Split Point eliminuje konieczno$¢ punktowania, poniewaz wiertto
samo centruje sie na powierzchni materiatu. Zapewnia stabilny start wiercenia i redukuje odprowadzanie wiertta.

Stal szybkotnaca HSS

Stop stali z dodatkami wolframu, molibdenu i wanadu zachowuje twardos¢ nawet w temperaturze do 600°C. Pozwala na prace z

wyzszymi predkosciami obrotowymi niz wiertta ze stali weglowej. Odporna na $cieranie podczas intensywnego uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44760

Producent YATO

Srednica wiertta 4,8 mm

Materiat rdzenia Szybkotngca stal HSS

Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Typ chwytu Szesciokatny (Hex)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split Point (samopozycjonujace)
Przeznaczenie Metal, stal konstrukcyjna, stal nierdzewna

Zastosowanie wiertta do metalu 4,8mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby w elementach metalowych
¢ Obrébka stali nierdzewnej w instalacjach sanitarnych

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach do 10 mm

¢ Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzagdzen

¢ Montaz elementéw w stali walcowanej na zimno

e Wiercenie w aluminium i jego stopach

e Obrébka metali kolorowych (miedz, mosigdz)

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa to 1500-2000 obr/min. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty
do 800-1200 obr/min i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem. Posuw wiertta powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku,
ktéry moze spowodowad przegrzanie.

Konserwacja wiertta HSS-TiN

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i osadéw metalowych. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego smarowania,
ale okresowe czyszczenie benzyna ekstrakcyjng wydtuza jej trwatos¢. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji chwytu.
Przy zauwazalnym stepieniu wiertlo mozna naostrzy¢, zachowujgc oryginalny kat 135°.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Chwyt szesciokatny pasuje do wkretarek udarowych, wiertarek bezprzewodowych oraz wiertarek stacjonarnych wyposazonych w
uchwyt szybkomocujacy lub adapter hex-SDS. Sprawdz maksymalng Srednice wiertta akceptowang przez uchwyt - dla 4,8 mm
wystarczy standardowy uchwyt 1-10 mm lub 1-13 mm.

oferta wa?na 3 dni
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