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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 5,5 MM

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica 5,5 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 5,5 mm YT-44653 YATO

2,46 zt

2,00 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44653

YT-44653

5906083446535

YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana

93

5,5

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Walcowy

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otwordéw w stali, stali nierdzewnej i innych metalach.
\Wykonane zgodnie z norma DIN 338, zapewnia precyzyjne wiercenie bez wczesniejszego punktowania.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztota warstwa ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni do 2400 HV, co redukuje tarcie podczas wiercenia i przedtuza zywotnos¢

narzedzia nawet trzykrotnie w poréwnaniu z wiertami HSS bez powtoki. Powtoka TiN umozliwia prace w temperaturach do 600°C.

Kat natarcia 135°

Geometria ostrza z katem 135° eliminuje koniecznos$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni, szczegdlnie przy wierceniu w stali

twardej powyzej 900 N/mm?2. Ostrze samoczynnie centruje sie w miejscu wiercenia, zapewniajac precyzje pozycjonowania otworu.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajacych podczas intensywnej pracy. Materiat HSS

wytrzymuje obcigzenia mechaniczne i termiczne powstajace przy wierceniu w stalach o wytrzymatosci do 1200 N/mm?2.

Norma DIN 338

Konstrukcja zgodna z normg DIN 338 gwarantuje standardowe wymiary trzpienia walcowego i dtugosci roboczej. Wiertto pasuje do

uchwytow wiertarskich o srednicy 1-13 mm stosowanych w wiertarkach udarowych, stacjonarnych i akumulatorowych.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Srednica wiertta
Materiat

Kat natarcia

Typ trzpienia
Norma wykonania
Typ spirali

Zastosowanie wiertta do metalu 5,5 mm

YT-44653

YATO

5,5 mm

HSS-TiN (stal szybkotngca z powtoka TiN)
135°

Walcowy

DIN 338

Prawa

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych konstrukcyjnych

* Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Przygotowanie otwordéw pod sruby M6 w elementach metalowych

oferta wa?na 3 dni



e Wiercenie w stali nierdzewnej kwasoodpornej (AlISI 304, 316)
¢ Obroébka stali walcowanej na zimno i na gorgco

e Wiercenie w stalach weglowych i niskostopowych

e Prace warsztatowe w metalurgii i mechanice

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci 600-900 N/mm? zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 900-1200 obr/min przy posuwach
0,08-0,12 mm/obr. Przy wierceniu stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 600-800 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsja lub
olejem obrébkowym. Regularne odprowadzanie wiéréw co 3-5 mm gtebokosci zapobiega zakleszczeniu wiertta.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ rowki wiérowe sprezonym powietrzem i usuna¢ pozostatosci metalu szczotkg mosiezna.
Wiertto przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujaca korozje powtoki TiN. Nie nalezy ostrzy¢ wiertta
na zwyktych tarczykach, gdyz niszczg one powtoke - regeneracje nalezy wykonac na ostrzarkach z regulacja kata.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ kompletne zestawy wiertet HSS-TiN w zakresie Srednic 1-13 mm,
gwintowniki metryczne M6 do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz oleje do obrébki metali redukujace tarcie
i odprowadzajace ciepto podczas wiercenia.
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