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Opis produktu

wiertarek.

Srednica 5,5 mm

Typ uchwytu HEX 1/4"
Materiat HSS z TiN

IKat wierzchotkowy 135°

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 5,5MM HEX /

YT-44763 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Rozmiar
Uchwyt
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]

Dtugos¢ [mml]

1,63 zt

1,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44763
YT-44763
5906083029592
YATO

stal
uniwersalny
Hex

SZT

stal HSS 4241
5,5

113

Wiertto do metalu HSS-TiN 5,5 mm HEX YT-44763 YATO

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS z powtokg azotku tytanu (TiN) i uchwytem szesciokgtnym 1/4". Przeznaczone do
wiercenia otworéw w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i walcowanych na zimno przy uzyciu wkretarek udarowych i

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka TiN (azotek tytanu)
Ztocista powtoka ceramiczna zwieksza twardos$¢ powierzchni do 2500 HV, redukuje wspoétczynnik tarcia i podwyzsza temperature

pracy. Wiertto zachowuje ostro$¢ krawedzi skrawajacych 3-4 razy dtuzej niz standardowe HSS bez powtoki, co przektada sie na
wiekszg liczbe wykonanych otworéw przed koniecznoscig ostrzenia.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Chwytak szesciokatny zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie szybkoztgcznym wkretarki lub wiertarki. Umozliwia szybka wymiane
narzedzia bez uzycia klucza. Kompatybilny z wiekszos$cig wkretarek akumulatorowych, wiertarek udarowych i adapteréw bitowych.

Geometria Split Point
Rozdzielone ostrza na wierzchotku wiertta eliminuja konieczno$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Wiertlo samoczynnie

centruje sie w miejscu nawiercenia, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje pozycjonowania otworéw. Szczegdlnie przydatne przy
wierceniu w okragtych lub pochytych powierzchniach.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site osiowg potrzebna do penetracji materiatu. Skraca czas wiercenia

w stalach twardych i zmniejsza obcigzenie silnika wiertarki. Zapewnia lepsza kontrole przy rozpoczynaniu wiercenia bez slizgania sie
po powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44763

Marka YATO

Srednica wiertta 5,5 mm

Materiat trzpienia Stal szybkotngca HSS

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu SzesSciokgtny HEX 1/4" (6,35 mm)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrzenia Split Point (podwdjne ostrze)

Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana na zimno

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie wiertta HSS-TiN 5,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i elementach konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby M6 w stalach weglowych i niskostopowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Wykonywanie otworéw w elementach ze stali nierdzewnej (balustrady, obudowy)

¢ Prace montazowe w instalacjach przemystowych i warsztatach mechanicznych

e Wiercenie w rurach stalowych i ksztattownikach

¢ Nawiercanie otworéw pilotujacych pod wieksze Srednice

e Prace serwisowe w maszynach i urzadzeniach przemystowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wkretarek akumulatorowych, wiertarek udarowych z uchwytem szybkoztgcznym, adapteréw bitowych

oraz uchwytoéw wiertarskich z gniazdem szesciokatnym. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wiertarka posiada funkcje wiercenia

(bez udaru obrotowego) - wiercenie z udarem moze uszkodzi¢ krawedzie skrawajace.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stalach twardych zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej 800-1200 obr/min i rbwnomiernego docisku.
Zbyt duza predkos$¢ powoduje przegrzanie powtoki TiN i utrate jej wtasciwosci. Okresowe wycofywanie wiertta z otworu utatwia
odprowadzanie wiéréw i chtodzenie krawedzi skrawajgcych.

Powtoka TiN toleruje wiercenie na sucho w wiekszosci zastosowan, jednak przy otworach gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy
zaleca sie stosowanie chtodziwa lub emulsji obrébkowej. Wydtuza to zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w oryginalnym
opakowaniu lub kasecie narzedziowej chroni krawedzie skrawajace przed uszkodzeniem mechanicznym. Nie nalezy ostrzy¢
wiertta na mokro - woda usuwa powtoke TiN z powierzchni robocze;j.

Produkty uzupetniajgce
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych $rednicach (1-10 mm), gwintowniki

metryczne M6 do nacinania gwintéw w wykonanych otworach oraz olej do obrébki metali lub chtodziwo syntetyczne.
Przydatny moze by¢ réwniez punktak automatyczny do oznaczania miejsc wiercenia na gtadkich powierzchniach.
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