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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 6,0MM HEX /

E— YT-44764 /| YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Zastosowanie
Rozmiar
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka

Materiat

Opis produktu

wiercenie w materiatach metalowych.
Srednica 6,0 mm

Materiat HSS z powtokg TiN

Typ chwytu HEX (sze$ciokatny)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka wiertta do metalu HSS-TIN

1,97 zt

1,60 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44764
YT-44764
5906083029608
YATO

Hex

stal
uniwersalny

6,0

113

SZT

stal HSS 4241

Wiertto do metalu HSS-TiN 6,0 mm HEX YATO YT-44764

Wiertto z szybkotnacej stali HSS z powtoka tytanowa TiN i chwytem szesciokatnym, przeznaczone do wiercenia w réznych
gatunkach stali. Technologia Split Point eliminuje koniecznos¢ punktowania, a kat wierzchotkowy 135° zapewnia efektywne
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Powtoka tytanowa TiN
Powtoka TiN (Titanium Nitride) zwieksza twardo$¢ powierzchni do okoto 2400 HV, co przektada sie na trzykrotnie diuzszg zywotnos¢

wiertta w poréwnaniu z niepolerowanym HSS. Ztoty kolor powtoki utatwia identyfikacje wiertta, a sama warstwa redukuje tarcie
podczas wiercenia, co zmniejsza nagrzewanie sie narzedzia.

Chwyt szesciokatny HEX
Szesciokatny trzpien zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie, co ma znaczenie podczas pracy z wiertarkami akumulatorowymi i

wkretarkami udarowymi. Geometria HEX zapewnia lepszy transfer momentu obrotowego niz okragty trzpien, szczegdlnie przy
wierceniu w twardych materiatach.

Technologia Split Point
Rozdzielone ostrza (Split Point) tworza samopozycjonujgcy sie wierzchotek wiertta, eliminujac potrzebe wczesniejszego punktowania

powierzchni. Rozwigzanie to skraca czas pracy i zwieksza precyzje rozpoczecia otworu, szczegdlnie na gtadkich i zaokrgglonych
powierzchniach metalowych.

Kat wierzchotkowy 135°
Kat 135° stanowi standard dla wiercenia w stalach o réznej twardosci. Wiekszy kat w poréwnaniu z uniwersalnym 118° redukuje

osiowq site nacisku potrzebng do wiercenia i zapewnia lepsze odprowadzanie ciepta z obszaru skrawania, co ma znaczenie przy
dtugotrwatej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44764

Marka YATO

Srednica wiertta 6,0 mm

Materiat Szybkotngca stal HSS (High Speed Steel)
Powtoka TiN (Titanium Nitride)

Typ chwytu HEX (szesciokatny)

Kat wierzchotkowy 135°

Technologia ostrza Split Point (rozdzielone ostrza)
Przeznaczenie Wiercenie w stalach
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Zastosowanie wiertta HSS-TIiN 6,0 mm

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej do 900 N/mm?

¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno

¢ Prace z blacha stalowa o réznej grubosci

¢ Montaz konstrukcji stalowych i metalowych

e Prace warsztatowe i serwisowe

* Instalacje przemystowe wymagajgce otworéw montazowych
¢ Naprawa i modyfikacja elementéw stalowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Chwyt szesciokatny HEX pasuje do wkretarek akumulatorowych, wiertarek udarowych z adapterem HEX oraz standardowych

uchwytéw wiertarskich. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia umozliwia stabilne zamocowanie trzpienia
szesSciokatnego.

Uzytkowanie i konserwacja wiertta do metalu

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej dostosowanej do $rednicy wiertta - dla 6,0 mm w stali
konstrukcyjnej optymalna predkos¢ wynosi okoto 1500-2000 obr/min. Stosowanie ptynéw chtodzgaco-smarujacych wydtuza
zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ wykonanych otworéw.

Wiertto nalezy prowadzi¢ prostopadle do obrabianej powierzchni, unikajgc nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac
przegrzanie lub ztamanie ostrza. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgociag, mimo ze
powtoka TiN zapewnia dodatkowga ochrone antykorozyjna.

Ponowne ostrzenie wiertta HSS-TiN
Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie, jednak nalezy pamieta¢, ze ostrzenie usuwa powtoke TiN z powierzchni ostrza. Po

naostrzeniu wiertto zachowuje wtasciwosci bazowej stali HSS, ale traci zalety powtoki tytanowej. Ostrzenie powinno zachowac
oryginalny kat wierzchotkowy 135° i symetrie ostrzy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych $rednicach, ptyny chtodzaco-smarne do
wiercenia metali oraz adapter HEX do standardowych uchwytéw wiertarskich. Dla intensywnej pracy profesjonalnej przydatne
beda takze wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do stali o podwyzszonej twardosci.
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