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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 6,5 MM

sesesem= Y [-44655 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

stosowania punktaka.
Srednica wiertta 6,5 mm
Materiat HSS z powtokg TiN
IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 6,5 mm YT-44655 YATO

3,51 zt

2,85 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44655

YT-44655

5906083446559

YATO

6,5

Walcowy

101

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Stal nierdzewna, stal hartowana

SZT

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu (TiN) przeznaczone do wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i walcowanej
Ina zimno. Wykonane zgodnie z norma DIN 338, zapewnia precyzyjne otwory w trudnych materiatach bez koniecznosci

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
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Ztota warstwa TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspoétczynnik tarcia. Skuteczne odprowadzanie ciepta zapobiega
przegrzewaniu ostrza podczas wiercenia w metalach twardych, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet o 300% w poréwnaniu do
standardowych wiertet HSS.

Kat natarcia 135° bez punktowania

Agresywna geometria ostrza z katem wierzchotkowym 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bezposrednio na powierzchni materiatu.
Eliminuje to konieczno$¢ wczedniejszego punktowania, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje pozycjonowania otworéw.

Konstrukcja zgodna z DIN 338

Wykonanie wedtug normy DIN 338 gwarantuje precyzyjne wymiary i tolerancje. Standardowy chwyt walcowy pasuje do uchwytéw
samozaciskowych i kluczowych w wiertarkach recznych, kolumnowych i magnetycznych.

Odpornos¢ na obciazenia

Struktura stali szybkotngcej HSS zapewnia odporno$¢ na wysokie naciski i momenty obrotowe. Wiertto wytrzymuje prace z
wiertarkami kolumnowymi i magnetycznymi, gdzie wystepuja wieksze sity nacisku niz w narzedziach recznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44655

Producent YATO

Srednica wiertta 6,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca) z powtoka TiN

Typ powtoki TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotkowy 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ chwytu Walcowy (cylindryczny)

Przeznaczenie Stal nierdzewna, konstrukcyjna, walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta do metalu 6,5 mm

e Wiercenie w stali nierdzewnej kwasoodpornej (AISI 304, 316)
¢ Obrébka stali konstrukcyjnej weglowej i niskostopowej
¢ Wykonywanie otworéw w stali walcowanej na zimno
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e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

e Wiercenie w profilach i blachach stalowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Prace z wiertarkami kolumnowymi i magnetycznymi

e Obrébka elementéw metalowych w zaktadach $lusarskich

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka
Wiertto o $rednicy 6,5 mm z chwytem walcowym pasuje do wszystkich standardowych uchwytéw wiertarskich: samozaciskowych

(bezkluczykowych) o zakresie min. 1-13 mm oraz uchwytéw kluczowych. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze uchwyt jest
czysty i prawidtowo zaciska trzonek wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta HSS-TiN charakteryzuja sie zwiekszong odpornosciag na zuzycie, ale ich zywotnos$¢ zalezy od prawidtowego
uzytkowania. Podczas wiercenia w stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie nizszych obrotéw (300-500 obr/min dla $rednicy 6,5
mm) i wiekszego nacisku niz przy stali konstrukcyjnej. Powtoka TiN skutecznie odprowadza ciepto, jednak przy intensywnej
pracy mozna stosowac ptyny chtodzgco-smarujace, ktére dodatkowo wydtuza zywotnosc ostrza.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Mimo ze powtoka TiN zwieksza
odpornos¢ na korozje, przechowywanie w suchym miejscu zapobiega utlenianiu trzpienia. Nie nalezy ostrzy¢ wiertet HSS-TiN
na standardowych ostrzatkach, poniewaz moze to uszkodzi¢ powtoke - w przypadku stepienia zaleca sie profesjonalne
ostrzenie z zachowaniem parametréw geometrii.

Parametry wiercenia dla stali
Dla wiertta 6,5 mm w stali konstrukcyjnej: predkos$¢ obrotowa 800-1200 obr/min, posuw 0,1-0,15 mm/obr. Dla stali nierdzewne;j:

predkos¢ 300-500 obr/min, posuw 0,08-0,12 mm/obr. Nizsze obroty i wiekszy nacisk zapobiegajg hartowaniu powierzchni stali
nierdzewne;j.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych Srednicach, ptyny chtodzgco-smarujace do
obrébki stali nierdzewnej oraz uchwyt wiertarski o zwiekszonej precyzji mocowania. Dla prac z wiertarkg kolumnowg
przydatne beda imadta maszynowe i punktaki do oznaczania miejsc wiercenia w trudno dostepnych miejscach.
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