Dane aktualne na dzien: 24-06-2026 11:57

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-tin-6-5mm-hex-yt-44765-yato-p-11647.html

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 6,5MM HEX /

i YT-44765 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Rozmiar

Opis produktu

Judarowych i wkretarkach.
Srednica wiertta 6,5 mm
Materiat HSS z powtokg TiN
Typ chwytu SzeSciokatny (Hex)

IKat wierzchotkowy 135°

1,90 zt

1,54 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44765
YT-44765
5906083029615
YATO

6,5

121

SZT

stal HSS 4241
Hex

stal

uniwersalny

Wiertto do metalu HSS-TiN 6,5mm Hex YATO YT-44765

Wiertto z powtoka tytanowa TiN przeznaczone do wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i walcowanej na zimno.
Wykonane ze szybkotnacej stali HSS z uchwytem szes$ciokatnym zapewniajgcym stabilne mocowanie w wiertarkach

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN
Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni do ok. 2400 HV, co przektada sie na 3-4 razy dtuzsza zywotnos¢ wiertta w

poréwnaniu z wersjg bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki utatwia identyfikacje narzedzia. Powtoka zmniejsza
wspotczynnik tarcia, co redukuje nagrzewanie sie wiertta podczas pracy.

Uchwyt szesciokatny Hex
Chwyt w ksztalcie szesciokata o wymiarach 1/4 cala zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie wiertarki lub wkretarki udarowe;j.

Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu w twardych stalach, gdzie wystepuja duze momenty obrotowe. Kompatybilny z
uchwytami szybkomocujacymi i standardowymi.

Geometria Split Point
Krzyzowe szlifowanie ostrza eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Wiertto samodzielnie centruje sie w miejscu

nawiercenia, co skraca czas pracy i poprawia precyzje wykonania otworu. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu w
zaokraglonych powierzchniach.

Kat wierzchotkowy 135°

Optymalizacja kata pod wiercenie w metalach zapewnia lepsze odprowadzanie wiéréw i mniejszy opér skrawania niz standardowe
118°. Rozwigzanie zmniejsza tendencje do przegrzewania sie wiertta i wydtuza okresy pracy bez koniecznosci chtodzenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44765

Producent YATO

Srednica wiertta 6,5 mm

Materiat rdzenia Szybkotngca stal HSS (High Speed Steel)

Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Typ chwytu Szesciokatny (Hex) 1/4"

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Typ ostrza Split Point (krzyzowe)

Przeznaczenie Stal nierdzewna, konstrukcyjna, walcowana na zimno

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie wiertta do metalu 6,5mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach konstrukcyjnych
e Obrébka stali nierdzewnej w produkcji elementéw wyposazenia kuchni i fazienek

¢ Przygotowanie otwordéw pod ztgcza srubowe w konstrukcjach spawanych

¢ Wiercenie w stalach walcowanych na zimno o twardosci do 900 N/mm?

¢ Prace instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw w elementach metalowych

e Renowacja i naprawa maszyn przemystowych

e Montaz systemow wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Prace warsztatowe w obrébce metali kolorowych i stopéw

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 600 N/mm? zalecana predko$¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min. Przy wierceniu stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1200 obr/min i stosowaé posuw ok. 0,1-0,15 mm/obr. Wiercenie na sucho jest mozliwe
przy otworach do gtebokosci 2-3 $rednic wiertta.

Chtodzenie i smarowanie

Przy otworach gtebszych niz 20mm zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia
jakos¢ powierzchni otworu. W przypadku stali nierdzewnej chtodzenie jest szczegdlnie istotne ze wzgledu na tendencje materiatu do
umacniania sie podczas obrébki.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt szesciokatny 1/4 cala pasuje do wiertarek udarowych, wkretarek akumulatorowych z uchwytem szybkomocujacym oraz
adapteréw do uchwytéw wiertarskich. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt pewnie trzyma wiertto i nie ma luzu
osiowego.
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