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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 6 MM

sesesem== Y [-44654 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie
Srednica [mm]

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Srednica 6 mm
Materiat HSS z powtokg TiN
IKat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 6 mm YT-44654 YATO

2,71 zt

2,20 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44654

YT-44654

5906083446542

YATO

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Walcowy

Stal nierdzewna, stal hartowana
93

6

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i walcowanej na
zimno. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS z geometrig ostrza 135° eliminujaca koniecznos¢ punktowania.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
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Ztota powtoka TiN zwieksza twardos$¢ powierzchni do 2400 HV, redukuje wspotczynnik tarcia i poprawia odprowadzanie ciepta.
Wiertto wytrzymuje temperatury do 600°C, co wydtuza zywotno$¢ narzedzia o 300-500% w poréwnaniu z wersjg bez powtoki.

Kat natarcia 135°
Agresywna geometria ostrza z katem wierzchotkowym 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez punktowania powierzchni.

Zmniejsza sity osiowe i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta, szczegdlnie przy wierceniu w zaokraglonych lub pochytych
powierzchniach.

Stal szybkotnaca HSS
Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ przy podwyzszonych temperaturach. Materiat

zawiera dodatki wolframu, molibdenu i wanadu, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia w materiatach o
wytrzymatosci do 900 N/mm2.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Wymiary i tolerancje wykonania zgodne z miedzynarodowg norma DIN 338. Gwarantuje kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi o
standardowym chwycie walcowym oraz powtarzalnos¢ jakosci wykonania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44654

Producent YATO

Srednica wiertta 6 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca) z powtoka TiN

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Norma wykonania DIN 338

Materiaty obrabiane Stal nierdzewna, konstrukcyjna, walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta do metalu 6 mm

¢ Wiercenie otworéw w stali nierdzewnej (kwasoodpornej) do montazu elementéw ztgcznych
¢ Obrdébka stali konstrukcyjnej w warsztatach mechanicznych i slusarskich
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¢ Przygotowanie otworéw pod nity i Sruby w konstrukcjach stalowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych walcowanych na zimno o grubosci do 10 mm

¢ Prace montazowe w przemysle maszynowym i motoryzacyjnym

e Zastosowania w wiertarkach kolumnowych przy produkcji seryjnej

¢ Wiercenie w wiertarkach magnetycznych podczas prac montazowych na wysokosci
¢ Obrébka profili stalowych i elementéw metalowych w budownictwie

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa: 1200-1500 obr/min przy srednicy 6 mm. W przypadku stali nierdzewnej nalezy
zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego nacisku,

ktéry moze przegrzac ostrze.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ rowki wiérowe z zanieczyszczen i wioréw metalowych. Wiertto mozna delikatnie przetrzeé
szmatkg nasgczong olejem maszynowym. Nie zaleca sie ponownego ostrzenia wiertet z powtoka TiN w warunkach warsztatowych,

poniewaz uszkodzi to warstwe ochronna.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkozaciskowych i kluczowych o zakresie 1-13 mm. Sprawdza
sie w wiertarkach udarowych (przy wytagczonym udarze), wiertarkach kolumnowych, wkretarkach akumulatorowych o odpowiedniej
mocy oraz wiertarkach magnetycznych.

Powigzane produkty i akcesoria

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych Srednicach (1-13 mm), gwintowniki do
wykonywania gwintéw metrycznych M6, narzedzia do pogtebiania otworéw oraz srodki chtodzgco-smarujgce przedtuzajgce
zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.
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