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Opis produktu

Judarowych.

Srednica 7,0 mm

Materiat HSS z powtokg TiN
Trzpien HEX (szesciokatny)

IKat wierzchotkowy 135°

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 7,0MM HEX /

YT-44766 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie
Rozmiar

Uchwyt

2,26 zt

1,84 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44766
YT-44766
5906083029622
YATO

SZT

stal HSS 4241
7,0

109

stal
uniwersalny

Hex

Wiertto do metalu HSS-TiN 7,0 mm HEX YATO YT-44766

Wiertto spiralne do wiercenia w stali i metalach kolorowych, wykonane ze stali szybkotngcej HSS z powtokg tytanowa TiN.
\Wyposazone w szesciokatny trzpieh HEX zapewniajgcy stabilne mocowanie w uchwytach szybkozaciskowych i wiertarkach
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN
Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV oraz redukuje wspétczynnik tarcia. Powtoka

zmniejsza nagrzewanie sie narzedzia podczas pracy i wydtuza jego zywotnos$¢ nawet trzykrotnie w poréwnaniu z wierttami HSS bez
powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor utatwia identyfikacje narzedzia.

Trzpien szesciokatny HEX
Uchwyt w ksztatcie szesciokata zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas wiercenia, co ma szczegélne znaczenie przy

duzych momentach obrotowych. Kompatybilny z uchwytami szybkozaciskowymi i adapterami HEX stosowanymi w wiertarko-
wkretarkach oraz wiertarkach udarowych.

Geometria Split Point
Specjalnie zeszlifowany wierzchotek z kagtem 135° eliminuje potrzebe punktowania powierzchni przed wierceniem. Wiertto

samoczynnie centruje sie w miejscu rozpoczecia pracy, co przyspiesza proces i zwieksza precyzje wykonywanych otwordw,
szczegolnie na gtadkich powierzchniach stalowych.

Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ i wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C. Zawartos¢ dodatkow

stopowych (wolfram, molibden, wanad) zapewnia odpornos¢ na $cieranie i umozliwia wiercenie w stalach konstrukcyjnych o
wytrzymatosci do 900 N/mm2.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44766

Marka YATO

Srednica wiertta 7,0 mm

Materiat rdzenia HSS (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ trzpienia HEX (szesciokatny)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ wierzchotka Split Point (samopozycjonujacy)
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Zastosowanie wiertta do metalu 7,0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M8 w elementach stalowych

e Wiercenie w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Obroébka stali walcowanej na zimno i na gorgco

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach kolorowych

e Prace serwisowe i naprawcze w mechanice i metalurgii

e Montaz konstrukcji stalowych i instalacji przemystowych

e Zastosowania warsztatowe i budowlane wymagajace precyzyjnych otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Przy wierceniu w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa dla $rednicy 7,0 mm wynosi okoto 1200-1500 obr/min. W stalach
nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1000 obr/min i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajagcym. Posuw
powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardos$ci materiatu.

Kompatybilnosé z narzedziami

Trzpien HEX pasuje do uchwytéw szybkozaciskowych akceptujgcych bity 1/4" oraz do adapteréw HEX montowanych w wiertarkach z
uchwytem kluczowym. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt zapewnia petne osadzenie szesciokata na catej dtugosci
uchwytu.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ widry i zanieczyszczenia sprezonym powietrzem lub szczotka. Wiertto mozna przemy¢ w
rozpuszczalniku i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego. Nie nalezy ostrzy¢ wiertta z powtoka TiN na zwyktych
szlifierkach, gdyz zniszczy to warstwe ochronng - regeneracje powinien wykonac specjalistyczny serwis.
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